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DIE BEDIENUNG DER GRAVIERMASCHINE

1.PC-Software : 2.Mobile APP : 3.0ffline:
Mac OS: LightBurn Laden Sie die App "IKIER" aus den Verwendung mit der K1-Touchscreen-Steuerung
Windows: LightBurn & LaserGRBL den Apple- und Android-App-Stores Lesen Sie die folgenden Anweisungen

fu h
Laden Sie LightBurn von (r den Gebrauc

a der folgenden Website herunter:
https:/lightburnsoftware.com/download/

Laden Sie LaserGRBL von
Aaree| der folgenden Website herunter:

http://lasergrbl.com/download/

LOCK: Sicherheitsschloss, kann nur mit einem Schllssel ge6ffnet werden

ON/OFF: Einschalten/Ausschalten

ALARM: Wenn die Grenzen berihrt, Flamme erkannt, Kippung erkannt, der Alarm funktioniert

USB: Stecken Sie ein USB-Flash-Laufwerk ein, um die Firmware zu aktualisieren oder die Gravurdatei offline auszufiihren

RESET: Neustart des Gravierers

HDMI: Verbinden Sie den Touchscreen-Controller mit der Steuerplatine iber das HDMI-Kabel

TYPE-C: Verbinden Sie die Steuerplatine Uber das Typ-C-Kabel mit dem PC, wenn Sie Dateien mit Lightburn oder LaserGRBL ausfiihren.

INPUT: Der Stromeingang des Gravierers
OUTPUT: Ausgang 12V DC-Stromversorgung fiir die Luftunterstiitzung, verbinden Sie die Luftunterstiitzung mit der Steuerplatine mit dem Luftunterstitzungskabel

QR-Code scannen fur - :
. . OUTPUT et
detaillierte Installations- und 2

Gebrauchsanweisung -01-
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4 Zuriick 01 R A t~ ") J_ Engraver_12345 4 Zurtick ’. & “) i Engraver_’

Machine engraving test @ ! Machine engraving ..

555 0 |10%

]
(23)
m u @Leistungo 95% @

PAUSE  STOpPEN Geschwindigkeit @) 98% @

K 214 3> O P27 P26)

01. Zurick  02. Dateiname  03. Statusleiste 22. Anpassung der Schrittweite  23. Fortschritt der Fertigstellung

04. WIFI-Name  05. Seitenwechsel-Taste 24. Einstellung der Leistung  25. Einstellung der Geschwindigkeit
26. Stoppen  27. Pause

4Zurlick

10 Is Mi (t festlege
Iz] Als Mittelpunkt fe tlegcnz,I S 451.00mMA Y451 00

06. Name der Datei

07. Vorschau Rand: Nachdem Sie auf diese Schaltflache geklickt haben, bewegt sich das Lasermodul entsprechend der GréBe des gravierten
Musters um den Rand (der gekreuzte Laserpunkt stellt die Position des Vorschaurandes dar)

08. Zur Mitte bewegen: Klicken Sie auf diese Schaltflache, um das Lasermodul zum Mittelpunkt des gravierten Musters zu bewegen.

09. Unten links einstellen: Legen Sie die aktuelle Position des Lasermoduls als Ausgangsposition unten links fest.

10. Als Mitte festlegen: Legt die aktuelle Position des Lasermoduls als Mittelpunkt des Musters fest

11. Start

12.13.14.15. Klicken Sie auf die Schaltflache oben links. Das Lasermodul wird in die obere linke Ecke des gravierten Musters gesetzt. Dasselbe gilt fur

die anderen Schaltflachen.

16.17.18.19. Steuern Sie das Lasermodul, um sich nach oben, unten, links und rechts zu bewegen, driicken Sie lange, um sich kontinuierlich zu bewegen.

20. Home: Das Lasermodul kehrt zum Ausgangspunkt zurlick, egal wo es sich befindet.

21. Koordinatenwerte der X-Achse und Y-Achse

-02- GRAVUR TEIL NN
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Systemsprache p
Systemsprache

Mode p
Mode @ Standard

Schneller Modus: Die maximale Geschwindigkeit kann 50000mm/min

erreichen, gewdhnliche Graviergenauigkeit.
Standard-Modus: Ein Prazisionsmodus mit ausgeglichener
Geschwindigkeit, der als allgemeiner Modus verwendet werden

kann (werksseitiger Standardmodus).

Feiner Modus: Beste Genauigkeit, langsamere Geschwindigkeit.

Tilt Detection p>

4, Neigungserkennung &

licken Sie um die Funktion zu aktiieren. Wenn der Winkel zwischen
der Maschine und der horizontalen Eene 15 etrgt wird die
Funktion ausgelst. Die Maschine stoppt automatisch den Betrie
meldet Die Maschine ist geneigt und der Summer ertnt. Tippen Sie
auf dem Bildschirm auf Besttigen um den Alarm zu deaktiieren.

Bestétigen

Flammenerkennung p

& Flammenerkennung &

Y /7 4 EINSTELLUNG TEIL

* VorsichtsmaBnahmen: Sonneneinstrahlung kann zu falscher Ausldsung
von Funktionen fuhren,bei Verwendung der Maschine im Freien. Es wird
empfohlen, es im Innenbereich zu verwenden Klicken Sie, um die Funktion
zu aktivieren. Wenn ein Feuer direkt unter dem Laser auftrittModul wird
die Funktion ausgeldst: das Lasermodul automatischkehrt zum Ursprung
zurlick, meldet ,Flamme erkannt” und der Summer ertént.Es kann nach
dem Neustart des Gerats normal verwendet werden.

Flamme

Autofokus P>
3k Autofokus &

* VorsichtsmaBnahmen:

01. Bei Verwendung von Spannfutter, Walze oder Gravieren/Schneiden
unregelméaBiger Objekten, wie Kieselsteinen, weichen Materialien wie
Biropapier, Kraftpapier Kraftpapier, Kaschmirstoff, Denim usw., wird
die Verwendung eines Fixfokusblock zu verwenden, um manuell

zu fokussieren;

02. Wenn die maximale Reichweite Uberschritten wird, ist es missen Sie
das zu beschriftende Objekt anheben, um sicherzustellen, dass der Laser
Modul das Objekt innerhalb der effektiven Reichweite bertihren kann.

03. Halten Sie einen Abstand von mindestens 5 mm zwischen dem
Laserschieber und der Basis ein; gleichzeitig muss der Laser in
natdrlichem Kontakt mit dem Objekt stehen. mit dem Objekt, ziehen
Sie die Befestigungsschrauben an, um einen reibungslosen Betrieb des
Autofokus zu gewahrleisten.

9]

- D) Ml [

—— Q Falsch [~ ®Richtig
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Verwendung der "Autofokus"-Funktion mit
der Touchscreen-Steuerung:
01. Schalten Sie die Funktion "Autofokus” ein

02. Wahlen Sie die Gravurdatei aus, das Gerat automatisch mit der
Fokussierung, nachdem Sie auf "Start" geklickt haben, und startet die

Gravur nachdem die Fokussierung abgeschlossen ist

(A) So stellen Sie die "Autofokus"-Funktion in LightBurn ein:
01. Suchen Sie "Window" in der oberen Navigationsleiste und aktivieren
Sie die Funktion "Console" Funktion im Dropdown-Men(

Eile Edit Took Arrange Laser Tools | Window | Language Help J
GEAG @@ R4 B 4 Resttobefuitlayont
IF $ a widtk I 3 Preview Alt+P
an = Haight 0. i€ B Zoom toPage crrd+0
-3 -2 -0 -14® Zoomin Crl+=
B Zoom Out Crl+-
.1 Erame Selection Crl+Shift+A

View Style:
- Wireframe / Coarse
- Wircframe / Smooth
- Filled / Coarse
- Filled / Smoath
Toggle Wireframe / Filled Allt+Shift+W
Art Library
| Amange
~ Arange (long)
 Modifiers
amera Contrg
w Cuts / Layers.
¥ Cut Palette

% oAE0 0 %0>LD000ONT

02. Wahlen Sie eine beliebige benutzerdefinierte Schaltflache, klicken
Sie mit der rechten Maustaste, um die Einstellungsseite fir die
Schaltflache aufzurufen. Einstellungsseite fur die Taste aufzurufen,
geben Sie den Namen der Taste unter "Button Label" ein, Geben

Sie [ESP500] unter "Macro contents" ein.

B Edit Macro - LightBurn 1.... ? x
Yaiting for comemction. ..
Eurtton Label:

Vacro cantents

[E5P500] @

Sl m

Cute / Layers  Nove | Compels

03. Nach einem Klick auf OK wird eine Schaltflache mit der

entsprechenden Funktion erzeugt werden

{type connands here ¥ | Shov all Dm
Autofocus | Wacrol Nacrol |
Macrol | Nacrod Nacrob |

-04 -

(B) So stellen Sie die "Autofokus"-Funktion in LaserGRBL ein:

01. Klicken Sie in der folgenden Symbolleiste mit der rechten Maustaste
auf das leere Feld, um das Fenster Fenster "Add Custom Button",

klicken Sie auf Benutzerdefinierte Schaltflache hinzufligen

™ 5 T Tog | Add Custom Button |
. m E Lock pasition (click to reorder)
P s ik Export custom buttons
Import custom buttons

02. Geben Sie [ESP500] in "GCode" ein, geben Sie den Namen der
Schaltflache in "Caption" und "Tool Tip" ein, Sie kdnnen das Bild der
Schaltflache auf der linken Seite anpassen, und klicken Sie auf "Create’,
um eine benutzerdefinierte Schaltflache mit der entsprechenden
Funktion zu erstellen.

Custom Button “

Type: Button w

Caption lAulofuus @
Tool Tip [Aulofncus @

Ensbled | Always w

= Use dot as decimal separator

= Support math empression in square brackets: i.e G0 X[lefe-5]
¥ [botton—5]

— Available varisbles: left., right, tep, bottom, width height. .
(and more)

See https: /] asergrbl comfusaze/custon—buttons,

So verwenden Sie die Funktion "Autofokus" in

LightBurn und LaserGRBL:

Bewegen Sie den Fokuspunkt auf den oberen Rand des Gravurobjekts,
klicken Sie auf die "Autofokus'-Taste, um den Autofokus zu starten

L | i
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Gravur fortsetzen P>

. Grawvur fortsetzen &

* VorsichtsmaBnahmen:
01. "Gravur fortsetzen" kann nur offline oder mit der mobilen
APP verwendet werden

02. Nach dem Einschalten der Funktion "Gravur fortsetzen" wird der
Motor Motor gesperrt, bewegen Sie das Lasermodul nicht
gewaltsam von Hand

03. Stellen Sie sicher, dass die Graviermaschine und das zu gravierende
Objekt Graviermaschine und das zu gravierende Objekt nach dem
Ausschalten nicht verschieben, da sonst die Gravur abweicht;

04. Achten Sie beim Parsen von Dateien wahrend der Wiederaufnahme
der Gravur darauf, dass Sie dasdas HDMI-Kabel nicht ein- oder
ausstecken, da sonst ein Neustart das Gerat neu starten, um die
Funktion zu erreichen.

05. Vergewissern Sie sich, dass "Auto-home startup” ausgeschaltet ist,
da dies sonst sonst wird die normale Nutzung der Funktion
"Gravur fortsetzen" beeintrachtigt.

GPAR 0@ R+ +29LNa D ofX #2 b a9 02

B Device settings for IKIER - LightBum 1.1.04 7 *
Eaglc Settings | Clods  Aoditiomal Settings
Wurkilng 5lze teigln  Laser Cffest I sxle Centrel

W Eoable 2 axie

Width 400, me & (0 OWEnable pelnter offset 8 Beveras I direction
Height 400, 0mm  [# @ X 00w I N s O Relative I meves enly
O® Cptinize I noves
Searning Difeet Adjust Other optiors
O Erable Scarning Offset Adjustaent Tab Pulse Width () o050 (=

N N . OB kute-home on startup <
Speed lioe Shift Initial Offret = Fant VL e

So verwenden Sie die Funktion "Gravur fortsetzen":
01. Wahlen Sie die Gravurdatei aus.

02. Bewegen Sie den Laser mit dem Touchscreen-Controller an die
Stelle, an der die Gravur erforderlich ist

Y /7 4 EINSTELLUNG TEIL

03. Klicken Sie auf "Als unten links festlegen", um die aktuelle
Position als Ausgangsposition festzulegen.

04. Klicken Sie auf "Start". Die Maschine beginnt automatisch mit der
Gravur, nachdem der Analyse der Datei

4 Zuriick

Q

E Als Mittelpunkt festlegen A5 00T Y451 00

Beriihren Sie Ton p>

o) Berlihren Sie Ton a

BerUihrungston ein-/ausschalten

Hilfspositionierung P>

@ Hilfspositionierung p &

MNach dem Einschalten zeigt das
nkt

Bestétigen

* VorsichtsmaBnahmen:

01. Nach dem Einschalten zeigt das rote Laserkreuz die Fokusposition
des Lasers an. Position des Lasers an.

02. Zerlegen Sie das Lasermodul nach der Kalibrierung nicht, da sonst
sonst ist eine Neukalibrierung erforderlich;

-05 -



03. Wenn LightBurn die .gc-Datei exportiert, missen Sie die Ble Edit Took Arange LaserTools [Window |Language Help (J
aktuelle Position - setzen Sie die linke untere Ecke als Startpunkt, um E}‘DBD ?0 @@*5@ ‘l‘:l x:www e
genau zu positionieren EEcalc :ul B zoomtoPage culo
[N -3 -2 B -1 ﬁ Zoom In Corl+= | 20|
i B Zoom Out Crl+-
{ar Hone 3o ta Origin  Start Fron:| Current Pesitian 0 .1 Erame Selection Crl+Shift+A
Ben Q ! View Style:
@ Cut Selected Graphics 1o Url!lné § § 8 ) = :::g:::::;:;‘
™ 58 Selectien Origic —i- Show Last Fesition ] - Filled / Coarse
A - Filled / Smooth
9 Toggle Wireframe j Filed  Alt+ShiftsW
& Art Library
0 | Amange
) o [ ~ Arange (long)
Wie man kalibriert: o ¥ Modifiers
Canvera Control
01. Nachdem Sie die Hilfspositionierung sfunktion gedffnet haben, g |m
¥ Cuts f Layers
klicken Sie auf " p " B B e
Hilfspositionierun [ @) . L s . .
R Hiopenn ] 02. Wahlen Sie eine beliebige benutzerdefinierte Schaltflache,
klicken Sie mit der rechten Maustaste, um die Einstellungsseite fiir die
02. Klicken Sie auf die Schaltfliche "Aktuelle Position markieren" Schaltflache aufzurufen. Button-Einstellungsseite aufzurufen, geben
Sie den Namen des Buttons unter "Button Label" ein, Geben Sie
«Zuriick [ESP501] unter "Macro contents" ein.
# edit Macro - LightBum 1., 7 B3
giting for conmectlon...
Butten Label: [huriliary positioning | (QOK)
Macre contante
[EsPsat] @
Aktuelle Position
markieren @
Wivpe comnands 1
(o5 e —
Pacrod [ Eacrod
03. Beobachten Sie den Fehler zwischen der Position der Markierung | outs / Layme | Eore
und des Kreuzlasers. Wenn ein Fehler vorliegt, fahren Sie mit dem
néchsten Schritt der Kalibrierung fort 03. Nach einem Klick auf OK wird eine Schaltflache mit der

entsprechenden Funktion erzeugt werden
04. Klicken Sie auf die Tasten oben, unten, links und rechts, um den
Kreuzlaser so nah wie moglich an die Position der Markierung zu /
bringen (Fehlerwert <1mm), und klicken Sie nach der Kalibrierung (ivpe comnands hore) Shov all Om

auf "BESTATIGEN". e —] Macral | Wacro2 |

Macrod Nacrot || Wacrod |
4Zurlick <. &6 ¢ Lk B
Unit: mm
? ( A.1) Wie man die Hilfspositionierungsfunktion in LightBurn benutzt:
‘ 5 BE * 01. Klicken Sie auf "Set Origin".
R 02. Klicken Sie auf "Frame”.
* — 03. Klicken Sie auf "Auxiliary Positioning".
BERIAUOEH 04. Klicken Sie auf "Start".

(A) So stellen Sie die Hilfspositionierungsfunktion in LightBurn ein:
01. Suchen Sie "Window" in der oberen Navigationsleiste und aktivieren
Sie die Funktion "Console" Funktion im Dropdown-Men(

-06 - EINSTELLUNG TEIL AN S



Get Pogitien | X: T: I: T:

Move te Position X 0.00 l# % 0,00 =] Ge

Saved Fositions: » Manage

Distance 10, 00 [$imn
Speedl0l. 0 |&mn/e
I-Bpeed 10,0 [$/mn/z

Set Clear Set Finish
Orizin Origin Position
O® Yove Fron Machine Zexro
Cut- Move Con File- Can- Var - Shap
(tvpe connands here | Show all Om
AuxiliaTy positimingl@ Nacral || Macro2 |
Macrod Nacro4 || MNecraf |

Cute / Layers Howe Censole

Disconnected

IIPause ’ Start

:3 Frame Save GLade Run GCede

| ‘mHome | |Co te 0ri3in| Start Froem: Cuwrrent Pesitien v

o O O

Job origin O @) Q

O™ Cut Selected Graphica @ O O
@ Tz Sclection Crigin "i'- Show Last Pogitieon
@0 Optinize Cut Path Optinization Settings

Devicas | | (Choosel ~ | | IEIER v

( B ) Wie man die Hilfspositionierungsfunktion in
LaserGRBL verwendet:

01. Klicken Sie in der folgenden Symbolleiste mit der rechten
Maustaste auf das leere Feld, um das Fenster Fenster "Benutzerdefinierte
Schaltflache hinzuftigen®, klicken Sie auf "Add Custom Button".

! LT Add Custom Button

E Lock pasition (click to reorder)

=, Export custom buttons
Import custom buttons

02. Geben Sie [ESP501] in "GCode" ein, geben Sie den Namen der
Schaltflache in "Caption” und "Tool Tip" ein, Sie kénnen das Bild
der Schaltflache auf der linken Seite anpassen, und klicken Sie auf
"Create”, um eine benutzerdefinierte Schaltflache mit der
entsprechenden Funktion zu erstellen

Y /7 4 EINSTELLUNG TEIL

Type: Button w

GCoda
[Esps0t] @

Caption |Auxiliary positioming @
Tool Tip |Awciliary positioning @

Ensbled Alweys ~

— Use dot as decimal separator

= Support math expression in square brackets: i.e. G0 X[left-5]
¥ [batton—5]

= hvailable varisbles: left, right, top, bottom, width, height .
{and more)

Custom Button n

- [05)
Cangel Create!
TEo i Te0 ' oo T
—_—
ap) . &
@
Cmiim Diinls Aswabanin

T

( B.1) How to use auxiliary positioning function in LaserGRBL:

01. Klicken Sie auf "Set Origin".

02. Klicken Sie auf "Frame".

03. Klicken Sie auf "Auxiliary Positioning".
04. Klicken Sie auf "Start".

| Q

R EMED

[Time: now

Grbl  File Colors Language Tools 1
oM | v| Baud [115200
Filename ‘
Progress [ ] 1
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Senken Schneiden p

01. Offnen Sie LightBurn, klicken Sie auf "Device Settings', und

aktivieren Sie die Z-Achse.

GEORE 00 Rl +LPLPHe D dk[ 8L Pav 0
B Device settings for IKIER - LightBurm 1.1.04 ¢ 7 E
Easic Settings  Grode  additioral Sattings
Torldng Slza origln Lasar Dffsat I axls Centrel
—>
tith oo 4 OO  On Evabls pelnar etfset e Larls |
Beicht nom 2 @O XL 3 F 0ms —3> [0 lolutive 2 zores sl
S O Optiniza I mevas
* WARNUNG:

02. Legen Sie die Anzahl der Durchgénge und die Schrittweite der
Z-Achse fiir jeden Durchgang fest, und klicken Sie auf OK.

Name[Draving €0 Output

Speed (mn/ssc) 200. 0] s

Max Power (%) 80.00 $/60 air Assist
08 Constant Pover Node

Hode/Line v

Hunber of Passes 6 S| €+—

Offset (un B
1 step per pass (mm) 0.50 =

Eerf offset (am) 0.000

Connon Advanced

(nons)

%

01. Der feste Fokusabstand des Lasermoduls betragt 8mm, also "Anzahl der Durchgénge*Z-Schritt pro Durchgang<8mm", damit der untere

Endschalter nicht berthrt und Alarm ausgeldst wird.

02. Der Fokus muss entsprechend der Standardhdhe von 8mm fixiert werden, und die Brennweite des Laserkopfes kann zu Beginn nicht abgesenkt

werden, da sonst die Flammenerkennungsfunktion versehentlich ausgeldst werden.

IKicR

Kundenbetreuung:

Ausfihrliche Informationen zur Garantie finden Sie auf unserer offiziellen Website:

www.ikier.com,www.atomstack.net

Fir technische Unterstiitzung und Service, bitte E-Mail:
support@ikier.com,support@atomstack.net

Hersteller:
Shenzhen lkier Technologies Co., Ltd.

Anschrift:

422, Geb&ude 1, Xili Bright Science Park, Nr. 178, Zhuguang
North Road, Bezirk Nanshan, Shenzhen, China

QR-Code scannen:
QR-Code-Reader/Barcode-Scanner oder eine beliebige App mit einem Scanner

-08 -

Sie kénnen die mobile App
"IKIER" in den wichtigsten App-Stores
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COMMENT UTILISER LA MACHINE A GRAVER

1.Logiciel PC : 2.APP Mobile : 3.Hors ligne:
Mac OS: LightBurn Teléchargez I'application "IKIER" depuis Utilisation avec le contrédleur a écran tactile K1
Windows: LightBurn & LaserGRBL les magasins d'applications Apple et Android Lire les instructions suivantes pour l'utilisation

Téléchargez LightBurn a

2 partir du site web ci-dessous :
https://lightburnsoftware.com/download/
Téléchargez LaserGRBL a

FHGREL| partir du site web ci-dessous :
http://lasergrbl.com/download/

LOCK: Verrou de sécurité, Il ne peut étre ouvert qu'avec une clé

ON/OFF: Mise sous tension / hors tension

ALARME: Lorsque les limites sont touchées, qu'une flamme est détectée, qu'une tiltition est détectée, I'alarme fonctionne
USB: Insérez une clé USB pour mettre a jour le micrologiciel ou exécuter le fichier de gravure hors ligne.

RESET: Redémarrer le graveur

HDMI: Connecter le contréleur a écran tactile a la carte de contréle avec le cable HDMI

TYPE-C: Connectez la carte de contréle au PC avec le cable Type C, lors de I'exécution de fichiers avec Lightburn ou LaserGRBL
INPUT: Lentrée d'alimentation du graveur

OUTPUT: Sortie d'alimentation 12 V CC pour l'assistance pneumatique, connectez l'assistance pneumatique a la carte de

commande avec le cable d'alimentation de I'assistance pneumatique.

5

Scanner le code QR pour OUTPUT B |

l'installation détaillée et les instructions d'utilisation . 09
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28 0% i
® 04 (22

Machine engraving ... :
35% A (10%

E ]
e @
! m u Qrowvoir @ 95% ©

PAUSE  ARRET @ vitesse @ 98% @

KK 214 >> @ (27 26

Machine engraving test @ '

01.Dos  02.Nom du fichier ~ 03. Barre d'état 22. Ajustement de la taille des étapes  23. Progression de 'achévement
04. Nom WIFI  05. Bouton de changement de page 24. Réglage de la puissance  25. Réglage de la vitesse  26. Arrét
27. Pause

06. Nom du fichier

07. Bordure de prévisualisation : Apres avoir cliqué sur ce bouton, le module laser se déplace sur le bord en fonction de la taille du motif gravé

(le point laser en croix représente la position de la bordure de prévisualisation)
08. Déplacer vers le centre : En cliquant sur ce bouton, le module laser se déplace vers le point central du motif gravé.
09. Set bottom left (Définir le bas a gauche) : Définit la position actuelle du module laser comme position initiale en bas a gauche.
10. Set as center (Définir comme centre) : Définit la position actuelle du module laser comme point central du motif.
11. Démarrer
12.13.14.15. Cliquez sur le bouton en haut a gauche, le module laser se place dans le coin supérieur gauche du motif gravé. Méme chose pour les autres boutons.
16.17.18.19. Contrélez le module laser pour qu'il se déplace vers le haut, le bas, la gauche et la droite, appuyez longuement pour qu'il se déplace continuellement.
20. Home : Le module laser revient au point d'origine, quel que soit I'endroit ou il se trouve.

21. Valeurs des coordonnées de l'axe X et de l'axe Y

-10- GRAVURE PARTIE NN\



& REGLAGE DE PART

Langue du systéme p

Frangais =«

Langue du systéme

Mode p
Mode @

Mode rapide: |a vitesse maximale peut atteindre 50 000 mm/min,
précision de gravure ordinaire.

Mode standard: Un mode équilibré en vitesse de précision qui peut
étre utilisé comme mode général (mode usine par défaut).

Mode fin: Meilleure précision, vitesse plus lente.

Détection d'inclinaison p

# Détection d'inclinaison &

Cliquez pour activer la fonction, lorsque I'angle entre le machine et le
plan horizontal > 15°, la fonction est déclenchée. La machine sarréte
automatiquement de fonctionner, invite "La machine est inclinée’, et le

buzzer retentit. Appuyez sur "D'accord” sur écran pour désactiver l'alarme.

La machine

horizontalement avant utilisat

Annuler D'accord

Détection de flamme p

& Détection de flamme &

* Précautions : L'exposition au soleil peut provoquer un déclenchement
erroné des fonctions,lors de I'utilisation de la machine a l'extérieur. Il est
recommandé de ['utiliser a l'intérieurCliquez pour activer la fonction.

I~/ /4 REGLAGE DE PART

Lorsqu'un incendie se produit directement sous le lasermodule, la
fonction sera déclenchée : le module laser automatiquementrevient
a l'origine, invite "Flamme détectée’, et le buzzer retentit.ll peut étre
utilisé normalement apres le redémarrage de la machine.

Mise au point automatique p

3k Mise au point automatique & ‘

* Précautions:

01. Lors de l'utilisation d'un mandrin, d'un rouleau ou d'une
gravure/coupe irrégulieredes objets, comme des galets, des matériaux
souples comme du papier de bureau, du kraftpapier, cachemire, denim,
etc,, il est recommandé d'utiliser unbloc de mise au point fixe pour faire
la mise au point manuellement ;

02. Siil y a une invite de dépassement de la plage maximale, il est
nécessaire de soulever l'objet gravé pour sassurer que le laser
le module peut toucher l'objet dans le trait effectif.

03. Gardez une distance d'au moins 5 mm entre le curseur laser et la
base; en méme temps, faites en sorte que le laser soit en contact naturel
avec l'objet, serrez les vis de fixation pour assurer le bon fonctionnement
de la mise au point automatique.

— QFaux [~ @ Correct

Comment utiliser la fonction "Mise au point automatique" avec
le controdleur a écran tactile :
01. Activez la fonction "Mise au point automatique"”.

-11 -



02. Sélectionnez le fichier de gravure, la machine commencer
automatiquement la mise au point aprés avoir cliqué sur Démarrer et
commencer la gravure une fois la mise au point terminée

(A') Comment définir la fonction "Autofocus" dans LightBurn :
01. Recherchez "Window" dans la barre de navigation supérieure et
activez "Console" fonction dans le menu déroulant

Eile Edit Took Arrange Laser Tools |Window |Language Help J
GEAG @@ R4 B 4  Resettolemitlayon
XFea 0, 000 $ Illn width 0. nog 3 Preview Ale+p T
PPes 0000 3 St 0000 B Zoom o Page Crrden
-3 -2 =2 =il ﬁ Zoom In Cirl+=

B Zoom Out Crl+-

.1 Erame Selection Crl+Shift+A

&

View Style:
- Wireframe / Coarse

- Wircframe / Smooth
- Filled / Coarse
- Filled / Smoath
Toggle Wireframe / Filled Allt+Shift+W
Art Library

| Amange

~ Arange (long)

# Maodifiers
Camera Control

~ Console

EEAGG 0 %orIRQO0O

02. Sélectionnez n'importe quel bouton personnalisé, cliquez avec le
bouton droit de la souris pour faire apparaitre la page de configuration
du bouton. Entrez le nom du bouton dans "Button Label",

entrez [ESP500] dans "Macro contents"

Eurtton Label:| |Autafecus
Vacro cantents

[E5P500] @

LI TOT CUIE S TIOT

Cute / Layers  Nove | Compels

03. Apres avoir cliqué sur OK, un bouton avec la fonction
sera généré

(type connands herel & | Shov all Dm
butofocus | Macrol Macro2 |
Macrod | Nacrod Nacrof |

( B) Comment régler la fonction "Mise au point automatique"

dans le LaserGRBL :

01. Dans la barre d'outils suivante, cliquez avec le bouton droit de la
souris sur l'espace vide pour faire apparaitre la fenétre "Add Custom
Button". "Add Custom Button", cliquez sur Ajouter un bouton

personnalisé.

-12 -

—— W W
T E Lock pasition (click to reorder)
FE =, Export custom buttons

Import custom buttons

02. Entrez [ESP500] dans "GCode", entrez le nom du bouton dans

"Caption” et "Tool Tip", vous pouvez personnaliser

limage du bouton

sur la gauche, et cliquez sur "Créer" pour générer un bouton personnalisé

avec la fonction correspondante

Custom Button

Button

Caption lmlof«us @

Tool Tip [Aulofocus @

Ensbled | Always

= Use dot as decimal separator

- Support math expression in square brackets: i.e G0 X[lefr-5]
¥ [botton—5]

— Available varisbles: left., right, tep, bottom, width height. .

(and more)

See https: /] asergrbl comfusaze/custon—buttons,

Comment utiliser la fonction "Mise au point automatique" dans

LightBurn et LaserGRBL :

Déplacez le point focal vers le haut de l'objet a graver, cliquez sur le
Le bouton "Autofocus” vient d'étre réglé pour démarrer l'autofocus

L

Reprendre la gravure P>

REGLAGE DE PART AN\ \. U



Y. Reprendre la gravure &

Machine engraving test @

Aprés la mis

# & ¢ k o

pourra pas

Annuler D'accord

* Précautions: IE] Déplacer vers le point cen
01. "Reprendre la gravure” ne peut étre utilisé que hors ligne ou avec
une application mobile

X-451.00mm Y:-451.00mm

02. Apres avoir activé la fonction de reprise de gravure, le moteur sera
verrouillé, ne déplacez pas avec force le module laser a la main

Son tactile P>

) Son tactile a

03. Assurez-vous de conserver la machine a graver et l'objet a graver
sans déplacement apres la mise hors tension, sinon cela provoquera
le gravure a dévier;

Activer/désactiver le son du toucher

04. Lors de l'analyse des fichiers lors de la reprise de la gravure, veillez
a ne pas brancher ou débranchez le cable HDMI, sinon vous devez
redémarrer la machine pour réaliser la fonction.

Positionnement auxiliaire p>

® Positionnement auxiliaire p [ o]

05. Assurez-vous que 'Auto-home startup” est désactivé, sinon il
affecter I'utilisation normale de la fonction de reprise de gravure

GEAG 0@ R+ Bi +8PLla 0 Ik #2 b a9 &8

B Device settings for IKIER - LightBum 1.1.04 7 *
Eaglc Settings | Clods  Aoditiomal Settings
Wurkilng 5lze teigln  Laser Cffest I sxle Centrel

W Ermble 2 axi
vith 0. ma 8 OO OWEneble pelnter efset i

OB Beverse I direction
Height 400, 0an 3/ @ X 000 # T o lime 5 :a::: ;::: anly Annuler D'accord

Scarning Difeet Adjuet Other optiors
O Erable Scarning Offset Adjustaent Tab Pulse Width () 0050 (2

Speed Lioe Shift Initial Dffset Climelrs o e 1] <

O Fust Whitespace Scan

* Précautions :

Comment utiliser la fonction "Reprendre la gravure" :
01. Sélectionnez le fichier de gravure.

02. Utiliser le contréleur de I'écran tactile pour déplacer le laser a
I'endroit ou la gravure est requise.

03. Cliquez sur "Set as bottom left" (Définir en bas a gauche), pour
définir la position actuelle comme position initiale.

04. Cliquez sur "Start", la machine commencera automatiquement a
graver apres l'analyse du fichier.

I~/ /4 REGLAGE DE PART

01. Apres la mise en marche, la croix rouge de la position du laser
représente la position de mise au point du laser.

02. Ne pas démonter le module laser aprés I'étalonnage, sinon un
réétalonnage est nécessaire.

03. Lorsque LightBurn exporte le fichier .gc, vous devez sélectionner la
position actuelle. position actuelle - définissez le coin inférieur gauche

comme point de départ pour positionner avec précision

m](ane Go ta Origin Start From:| Current Positian ~

Job Origin 8 8
o8 Cut Selested Craphics l 8]

D™ 58 Selecticn Origin -+- Show Last Pesition |

-13-



Comment calibrer:
01. Aprés avoir ouvert la fonction de "positionnement auxiliaire”,

cliquez sur" p

® Positionnement auxiliaireE] a

02. Cliquez sur le bouton "Marquer la position actuelle”,

Marguer la
position actuelle

03. Observez l'erreur entre la position de la marque et la croix laser.
laser, s'il y a une erreur, passez a I'étape suivante de |'‘étalonnage.

04. Cliquez sur les boutons haut, bas, gauche et droite pour déplacer
le laser croisé éclairer le plus pres possible de la position du repére
(valeur d'erreur <1mm), et cliquez sur "DACCORD"

apres l'étalonnage

6 4 L e

Unit: mm '

0

€ >

=1

A 4

( A)Comment régler la fonction "Positionnement auxiliaire” dans
LightBurn :

01. Recherchez Fenétre dans la arre de naigation supérieure et
actiez la fonction Console dans le menu déroulant

Fle £dit Took Arange LaserTools [Window |Langusge Help
BEOGE @@ QL BE 4 Feetiobefaitlyon g
¥ & g O praview Al i

an & Haight 000 B Zoom to Fage Cul-d

-3 - - -1: Zoomin Cl+=

B Zoom Out Carls-

£23 Frame Selection Crl+ Shift+A
View Style:
- Wirsframe / Coarse

¥ - Wireirame / Smoath
- Filled / Coarse
- Filesd / Smooth
Togghe Wireflame j Filed  AltsShiftsW
Art Library

¥ Arrange

. Armangs (long)

< Modifiers
Camers Contral

"

¥ Culs/Layers
¥ Cut Palette

A0 6 $6>IIN000~F §
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02. Sélectionnez nimporte quel bouton personnalisé, cliquez avec le
bouton droit de la souris pour faire apparaftre la page de configuration
du bouton. Entrez le nom du bouton dans "Button Label",

entrez [ESP501] dans "Macro contents"

# edit Macro - LightBum 1., ? B3
giting for commectlon...

Macre contante
[EsPs01] @

@
@ En=lnl Racrad [ Eacral
[ [ Eacrat
-

Cuts / Layers | Eove | Oomanls |

03. Apres avoir cliqué sur OK, un bouton avec la fonction sera généré

(tvpe connands hera) / Shov all Om

AuxiliaTy positimink Nacral || Nacro2 |

Macrod Nacro4 || Nacraf |

(A.1) Comment utiliser la fonction "Positionnement auxiliaire"
dans le LightBurn :

01. Cliquez sur "Set Origin"

02. Cliquez sur "Frame"

03. Cliquez sur "Auxiliary Positioning”

04. Cliquez sur "Start"

Get Pogitien | X: T: I: T:

Move te Position X 0.00 l# % 0,00 =] Ge

Saved Fositions: » Manage

ﬂ%m Distance 10,00 [&mn
.. Speedl0l. 0 |&mn/e
HMH

I-Bpeed 10,0 [$/mn/s

Set Clear Set Finish
Orizin Origin Position
O® Yove Fron Machine Zexro
Cutr- Move Con File- Can- Var - Shap
[tvpe connands here) Shov all Om
AuxiliaTy pesiticning @ Nacral || Macco2 |
Macrod Nacro4 || Wacrod |
Cute / Layers Howe Censole
Disconnected
IIPause .S‘Lop ’ Start
::} Frame Save GLade Run GCede

REGLAGE DE PART AN\ \. U



( B) Comment régler la fonction "Positionnement auxiliaire"

dans LaserGRBL :

01. Dans la barre d'outils suivante, faites un clic droit sur I'espace vide pour faire
apparaitre la fenétre "Ajouter un bouton personnalisé”, cliquez sur "Ajouter un bouton
personnalisé”.

—— W W
T E Lock pasition (click to reorder)
FE =, Export custom buttons

Import custom buttons

02. Entrez [ESP501] dans « GCode », entrez le nom du bouton dans « Légende » et «
Info-bulle », vous pouvez personnaliser I'image du bouton a gauche et cliquez sur «
Créer » pour générer un bouton personnalisé avec la fonction correspondante.

Custom Button n

Type: Button w

GCoda
[Esps0t] @

Caption |Auxiliary positioming @
Tool Tip |Awciliary positioning @

Ensbled Alweys ~

— Use dot as decimal separator

= Support math expression in square brackets: i.e. G0 X[left-5]
¥ [batton—5]

= hvailable varisbles: left, right, top, bottom, width, height .

{and more)
o)’ .-
@
Eanmiim Dliels An b i

See

( B.1) Comment utiliser la fonction "Positionnement auxiliaire"”
dans LaserGRBL :

1. Cliquez sur "D & finir l'origine"

2. Cliquez sur "Cadre"

3. Cliquez sur "Positionnement auxiliaire”

4. Cliquez sur "D é marrer”

[ @ o 0.
L A [DISEE T3]

ffime now

Grbl File Colors Language Tools 7
com | ~ | Baud [115200
Filename |
Progress | IE

'/ /7 A4 REGLAGE DE PART

Coupe de I'enfoncement p

01. Ouvrez LightBurn, cliquez sur "Device Settings" et activez laxe Z.

D00 00 B B0 +PPALG D AX| 22 PAa% 0 8

B Device settings for IKIER - LightBum 1,1,04 T T s
EBaric Sottinge  Glade  Additioral Sattings

Vorking Siza origln Lagar Dffsat Z axla Contral

Width 400, onn & (0 O Enable peinter sffset =
Height 400.fna 3 @) ¥ 0.00m 2 F 0.00nn

02. Définissez le nombre de passes et le pas de l'axe Z pour chaque
passe, puis cliquez sur OK.

= I i €0 output
Speed (mn/sec) 200. 0| I+
Max Power (%) 80.00 [$/80 Air Assist
OB Constant Pover Node
ModelLine ]
Comnon  Advanced
Hunber of Passes 6 2l |
Offset () 0.00 I (none)
Z step per pass (mn) 0.50 I3l | In
Kerf offset (mn) 0.000 12 (of£)

* WARNING:

01. La distance de mise au point fixe du module laser est de 8 mm, de
sorte que "Nombre de passages*Z pas par passage<8 mm", afin de ne
pas toucher l'interrupteur de fin de course inférieur et de ne pas

déclencher l'alarme.

02. La mise au point doit étre fixée conformément a la hauteur
standard de 8 mm, et la longueur focale de la téte laser ne peut pas
étre abaissée au début, sinon la fonction de détection de flamme se
déclenchera. sinon la fonction de détection de flamme sera

déclenchée par erreur.
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IKiCR

Ser ice clientéle :
Pour une politique de garantie détaillée, veuillez consulter notre site web o iciel : www.ikier.com,www.atomstack.net
Pour I'assistance technique et le service, veuillez envoyer un courrier électronique a l'adresse suivante :
support@ikier.com,support@atomstack.net

Fabricant :
Shenzhen lkier Technologies Co, Ltd.

Adresse :

422, Building 1, Xili Bright Science Park, No. 178, Zhuguang
North Road, Nanshan District, Shenzhen, Chine

Scannez le code QR :
Lecteur de code QR/scanner de code-barres ou toute application dotée d'un scanner

Vous pouvez télécharger I'application mobile
"IKIER" dans les principaux magasins d'applications

REGLAGE DE PART AN\ \. G



COME UTILIZZARE LA MACCHINA INCISORE

1.Software per PC: 2.APP Mobile: 3.0ffline:
Mac OS: LightBurn Scaricare l'app "IKIER" da Utilizzo con il controller touch screen K1
Windows: LightBurn & LaserGRBL dagli app store di Apple e Android Leggere le seguenti istruzioni per l'uso

- Scaricate LightBurn dal sito web sottostante:
https:/lightburnsoftware.com/download/

Scaricare LaserGRBL dal sito web sottostante:

http://lasergrbl.com/download/

LOCK: blocco di sicurezza, puo essere aperto solo con una chiave.

ON/OFF: accensione e spegnimento

ALLARME: Quando i limiti toccati, fiamma rilevata, tiltition rilevata, I'allarme funziona

USB: Inserire la chiavetta USB per aggiornare il firmware o eseguire il file di incisione offline.

RESET: Riavvia l'incisore

HDMI: Collegare il controller touch screen alla scheda di controllo con il cavo HDMI.

TYPE-C: Collegare la scheda di controllo al PC con il cavo Type C, quando si eseguono file con Lightburn o LaserGRBL.

INPUT: Lingresso di alimentazione dell'incisore

OUTPUT: Uscita alimentazione 12V DC per l'assistenza pneumatica, collegare I'assistenza pneumatica alla scheda di controllo con il cavo di

alimentazione dell'assistenza pneumatica.

Scan QR code for

detail intallation and use instruction -
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4Indietro 01 @ & @ L Engraver 12345 4Indietro 4 & O L Eno

® o

Machine engraving ... :
35% A (10%

L
123/
mO®s—-

PAUSA  FERMARE Dvelocita @ 98% @

K 214 3> O o 026)

01. Indietro  02. Nome file  03. Barra di stato 22. Regolazione della dimensione del passo

Machine engraving test @ !

04. Nome WIFI  05. Pulsante Gira pagina 23. Avanzamento del completamento
24. Regolazione della potenza  25. Regolazione della velocita 26. Arresto
27. Pausa

4Indietro

Pattuglia

:__l:' Sposta al punto centrale
o_] Imposta come in basso a : n

10 ste i
[0] Imposta come punto cen5q X:~451.00mm Y:-457.00mm

06. Nome del file

07. Anteprima bordo: Dopo aver fatto clic su questo pulsante, il modulo laser si sposta sul bordo in base alle dimensioni del motivo inciso

(il punto laser incrociato rappresenta la posizione del bordo di anteprima).

08. Sposta al centro: Facendo clic su questo pulsante, il modulo laser si sposta al centro del motivo inciso.

09. Imposta in basso a sinistra: Imposta la posizione attuale del modulo laser come posizione iniziale in basso a sinistra.

10. Imposta come centro: Imposta la posizione attuale del modulo laser come punto centrale del modello.

11. Awio

12.13.14.15. Facendo clic sul pulsante in alto a sinistra, il modulo laser si posiziona nell'angolo superiore sinistro del modello inciso.

Lo stesso vale per gli altri pulsanti.

16.17.18.19. Controllare il modulo laser per spostarsi in alto, in basso, a sinistra e a destra; premere a lungo per spostarsi in modo continuo.
20. Home: il modulo laser torna all'origine, indipendentemente dalla posizione in cui si trova.

21. Valori delle coordinate dell'asse X e dell'asse Y

-18 - INCISIONE PARTE NN\ G



L IMPOSTAZIONE PARTE

Lingua di sistema p

ltaliano =

Lingua di sistema

Mode P
Mode @

Modalita veloce: La velocita massima puo raggiungere i 50000 mm/min,
precisione di incisione ordinaria.

Modalita standard: Una modalita bilanciata di precisione della velocita
che puo essere modalita generale (modalita predefinita in fabbrica).

Modalita fine: Massima precisione, velocita ridotta.

Rilevamento dell'inclinazione p

# Rilevamento dell'inclinazione &

Fare clic per abilitare la funzione, quando I'angolo tra il macchina e il
piano orizzontale > 15°, la funzione viene attivata.La macchina smette
automaticamente di funzionare, richiede "La macchina & inclinata’,e
suona il cicalino. Tocca "Confermare” sullo schermoper ignorare l'allarme.

Annulla Confermare,

Rilevamento fiamma P>

& Rilevamento fiamma &

* Precauzioni: Lesposizione alla luce del sole puo causare un'attivazione
errata delle funzioni, quando si utilizza la macchina all'aperto. Si consiglia
di utilizzarla in ambienti chiusi.Fare clic per abilitare la funzione. Quando

Y /7 d  IMPOSTAZIONE PARTE

si verifica un incendio direttamente sotto il modulo laser modulo laser,
la funzione viene attivata: il modulo laser torna automaticamente
all'origine e segnala "Fiamma". torna automaticamente all'origine,
segnala "Fiamma rilevata" e suona il cicalino.Dopo il riavvio della
macchina & possibile utilizzarla normalmente.

Messa a fuoco automatica p

3k Messa a fuoco automatica &

* Precauzioni:

01. Quando si utilizza mandrino, rullo o incisione/taglio irregolare
oggetti, come ciottoli, materiali morbidi come carta da ufficio, kraft
carta, panno di cachemire, denim, ecc, si consiglia di utilizzare a
blocco di messa a fuoco fisso per mettere a fuoco manualmente;

02. Se viene richiesto di superare l'intervallo massimo, lo &
necessario sollevare l'oggetto inciso per garantire che il laser
il modulo pud toccare l'oggetto all'interno della corsa effettiva.

03. Mantenere una distanza di almeno 5 mm tra il cursore laser e la
base; allo stesso tempo, fai in modo che il laser sia a contatto naturale
con l'oggetto, stringere le viti di fissaggio per garantire il liscio
funzionamento dell'autofocus.

Ay [ L
| )|
— Q Sbagliato |~ Q@ Corretto
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Come utilizzare la funzione "Messa a fuoco automatica" con il
controller touch screen:

01. Attiva la funzione "Autofocus".

02. Seleziona il file di incisione, la macchina lo fara avviare
automaticamente la messa a fuoco dopo aver fatto clic su Avvia e
awviare l'incisione dopo che la messa a fuoco é stata completata

( A) Come impostare la funzione "Messa a fuoco automatica" in
LightBurn:

01. Trova "Finestra" nella barra di navigazione in alto e abilita "Console"
funzione nel menu a discesa

Ele Edit Took Arrange Laser Tools | Window | Language Help J
GEAG @@ R4 B 4 Resettolemitlayon
iF width . nc 2 Ereview Alt+P
- oy
ght 0. 0 B Zoom toFage Cul+n
-3 -2 =2 =il ﬁ Zoom In Crl+=
B Zoom out Cirl+-
f7] Erame Selection Chrl+Shift+A

View Style:
- Wireframe / Coarse
- Wircframe / Smooth
- Filled / Coarse
- Filled / Smoath
Toggle Wireframe / Filled Allt+Shift+W

Art Library
| Amange
~ Arange (long)
# Maodifiers
Camera Control
Ciits / Layers
¥ Cut Palette

9EE0 0 %o>x[I0000

02. Seleziona un pulsante personalizzato, fai clic con il pulsante destro del mouse per
visualizzare la pagina di impostazione del pulsante, inserisci il nome del pulsante in

"Etichetta pulsante", inserisci [ESP500] in "Contenuti macro"

B Edit Macro - LightBurn 1.... 7 =

Yaiting for comemction. ..

Vacro cantents

[E5P500] @

‘ 50 HAcTeE

Cute / Layers  Nove | Compels

03. Dopo aver fatto clic su OK, verra generato un
pulsante con la funzione corrispondente

{type connands here ¥ | Shov all Dm
Autofocus | Wacrol Nacrol |
Macrol | Nacrod Nacrob |

-20 -

( B) Come impostare la funzione "Messa a fuoco automatica" in
LaserGRBL:

01. Nella seguente barra degli strumenti, fare clic con il pulsante destro
del mouse sullo spazio vuoto per far apparire il file Nella finestra
"Aggiungi pulsante personalizzato", fare clic su Aggiungi pulsante
personalizzato

! LT Add Custom Button

Lock pasition (click to reorder)

=, Export custom buttons
Import custom buttons

02. Immettere [ESP500] in "GCode", immettere il nome del pulsante in
"Didascalia” e"Tool Tip", € possibile personalizzare l'immagine del
pulsante a sinistra e fare clic'Crea" per generare un pulsante
personalizzato con la funzione corrispondente

Custom Button “

Type: Button w

Caption lAulofuus @
Tool Tip [Aulofncus @

Ensbled | Always w

= Use dot as decimal separator

= Support math empression in square brackets: i.e G0 X[lefe-5]
¥ [botton—5]

— Available varisbles: left., right, tep, bottom, width height. .
(and more)

See https: /] asergrbl comfusaze/custon—buttons,

Come utilizzare la funzione "Messa a fuoco automatica" in
LightBurn e LaserGRBL:

Spostare il punto focale nella parte superiore delloggetto da incidere,
fare clic suPulsante "Messa a fuoco automatica" appena impostato
per avviare l'autofocus

IMPOSTAZIONE PARTE ANNN




Riprendi incisione P

dIndietro

Y. Riprendi incisione &

Machine engraving test @

4Indietro < & ¢ k En

Confermare

.r_l-j Sposta al punto centrale

'j!mpoata me in basso

E Imposta come punto cent

X-451.00mm Y:-451.00mm

* Precautions:

1. "Riprendi incisione" pud essere utilizzato solo offline o con APP mobile

2. Dopo aver attivato la funzione di ripresa dell'incisione, il motore verra Tocca Suono >
bloccato, non spostare con forza il modulo laser manualmente
) Tocea Suono &
3. Assicurati di mantenere la macchina per incidere e I'oggetto da
. ) ) ) e Attiva/disattiva il suono al tocco
incidere senza spostamenti dopo lo spegnimento, altrimenti l'incisione

potrebbe deviare;

4. Quando si analizzano i file durante la ripresa dell'incisione, fare Posizionamento ausiliario >
attenzione a non collegare o scollegare il cavo HDMI, altrimenti sara

® Posizionamento ausiliario p [ o]

necessario riavviare la macchina per eseguire la funzione.

5. Assicurati che "Avvio automatico-home" sia disattivato, altrimenti

influenzera il normale utilizzo della funzione di incisione del riprendi

GEAR 0@ R+ pE +99LNa D ofX #2 b9 &2

one del punto )
B Device settings for IKIER - LightBum 1.1.04 ? ® tiv ( diventa di 356 mm.Aperto o na?
Clodn  Additiceml Ssttinge
Wurkilng 5lze teigln  Laser Cffest I sxle Centrel

. 8 Frmble 2 axiz
vidth g0, me & (0 O Enable pelnter offset S B G Annulla CORFEFTARS
Height 400, 0mm  [# @ X 00w I N s O Relative I meves enly
O Optinize £ noves
Scarning Difeet Adjuet Other optiors
O Erable Scarning Offset Adjustaent Tab Pulse Width (aa) o050 (=

N N . OB kute-home on startup <
Speed lioe Shift Initial Offret = Fant VL e

* Precauzioni:

. . . o 01. Dopo l'accensione, la posizione del laser a croce rossa rappresenta
Come utilizzare la funzione "Riprendi incisione":

. o la messa a fuoco posizione del laser.
01. Seleziona il file di incisione.

02. Non smontare il modulo laser dopo la calibrazione, altrimenti

02. Utilizzando il controller touch screen per spostare il laser al & richiesta la ricalibrazione:;

posizione in cui & richiesta l'incisione

o . ) L o 03. Quando LightBurn esporta il file .gc, € necessario selezionare il file
03. Fai clic su Imp9§ta COW? in basso a sinistra’, imposta la posizione posizione corrente - imposta l'angolo in basso a sinistra come punto di
corrente come posizione iniziale partenza posizionare con precisione

04. Fare clic su "Start", la macchina iniziera automaticamente l'incisione | fidome | GotoOrigin  Stert Fron: Cwent Fosition |
dopo l'analisi del fascicolo ] Job Drigin 8 8

8 Cut Selested Craphics l 8]

D™ Usp Selecticn Origin -+- Show Last Pesition

Y /7 d  IMPOSTAZIONE PARTE -21-



Come calibrare 02. Selezionare qualsiasi pulsante personalizzato, fare clic con il

01. Dopo aver aperto la funzione "Posizionamento ausiliario”, pulsante destro del mouse per far apparire il file pagina di impostazione
cliccare su “p” del pulsante, inserire il nome del pulsante in "Button Label", inserire

[ESP501] in "Macro contents”
© Posizionamento ausiliario[p | a
] Edit Macro - LightBurm 1.
| . | — - giting for conpaction...
02. Fare clic sul pulsante "Segna laposizione attuale”. Butten Labsl: [buriliary p

Macre contante
[EEPE01] @

4Indietro

e 02,
Cancal F |—|“mn°

|
[ [ Eacrad
e

Cuts / Layers Kowi

- (05)

Segnala

posizione attuale

03. Dopo aver fatto clic su OK, un pulsante con il corrispondente
funzione verra generata

' iZi ;u:;l-'/ Zhew all Dm
03. Osservare lerrore tra la posizione del segno e la croce pe celanes en

, . . . AuxiliaTy positimink Nacrol || Macco2 |
laser, se c'é un errore, procedere alla fase successiva della calibrazione
MacTed Nacrad || Wacrod |

04. Fare clic sui pulsanti su, giu, sinistra e destra per spostare il laser a
croce luce il piu vicino possibile alla posizione del segno (valore di

errore <1 mm), e fare clic su "Confermare" dopo la calibrazione (A.1) Come utilizzare la funzione "Posizionamento ausiliario" in

4Indietro ] LightBurn:
Oiamm 01. Fai clic su "Set Origin"
* 02. Fai clic su "Frame"
0 03. Fai clic su "Auxiliary Positioning"
‘ 0 54 * 04. Fai clic su "Start"

=1

* % Distance 10,00 [&mn
= Speed100. 0 |&mn/e
HMH

I-Bpeed 10,0 [$/mn/s
| Set Clear Set Finish
Orizin Origin Position
(A)) Come impostare la funzione "Posizionamento ausiliario" in

(tvpe connands hera) Shov all Om
. AuxiliaTy pesiticning @ Nacral || Macco2 |
LightBurn:

Macrod Nacro4 || Wacrod |

01. Trova "Finestra" nella barra di navigazione in alto e abilita "Console"
funzione nel menu a discesa

Cute / Layers Howe Censole

Eile Edit Took Arrange Laser Tools | Window |Language Help @l Disconnected
GO0 @@ B4 B 4 ReettoDefit Lot
¥ ¢ g Vo O Breview Alt+P ¥ IIPause . Stop ’ Start
f . +m = . B Zoom to Page crrd+0
Art Library
o ¥ Amange [] Frane ::} Frame Save GCode Run GCeode
+ Amange {long)
g ¥ Medifiers.
s Camera Contral
i i -—-f Console
o
| Cuts J Layers.
EH ¥ Cut Palette
-22-
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( B) Come impostare la funzione "Posizionamento ausiliario" in
LaserGRBL:

01. Nella seguente barra degli strumenti, fare clic con il pulsante destro
del mouse sullo spazio vuoto per far apparire il fileFinestra "Aggiungi
pulsante personalizzato”, fai clic su "Aggiungi pulsante personalizzato"

! LT Add Custom Button

E Lock pasition (click to reorder)

=, Export custom buttons
Import custom buttons

02. Immettere [ESP501] in "GCode", immettere il nome del pulsante in
"Caption" €"Tool Tip', & possibile personalizzare limmagine del pulsante
a sinistra e fare clic'Crea" per generare un pulsante personalizzato con
la funzione corrispondente

Custom Button n
Type: Button w
Image

GCoda
[Esps0t] @

Caption |Auxilisry positioming @
Tool Tip |Auwxiliary positioning @
Ensbled  Alweys ~

— Use dot as decimal separator

= Support math expression in square brackets: i.e. G0 X[1eft-5]
¥ [botton—5]

= hvailable varisbles: left, right, top, bottoem, width, height..
{and more)

See

A

Casmms

( B.1) Come utilizzare la funzione "Posizionamento ausiliario" in
LaserGRBL:

01. Fai clic su "Set Origin"

02. Fai clic su "Frame"

03. Fai clic su "Auxiliary Positioning"

04. Fai clic su "Start"

Y - Y - N I
IR LR

preve
frime now

/7 /A4 IMPOSTAZIONE PARTE

Grbl File Colors Language Tools 1

coM | v|Baud [115200 v & ||

Fienu11e| ‘?_"
Progress | |E 3

~1IE:

=

Taglio Affondante p

01. Apri LightBurn, fai clic su "Impostazioni dispositivo" e abilita I'asse Z.

DEAE @@ R+RE +PPLllaDdk/ns pav og
B Device settings for IKIER - LightBum 1,1,04 T T s
Easic Settings  Grode  additioral Sattings
Torldng Slza origln Lasar Dffsat Z kxla Contrel
-
sdth4anom % OO 08 Emble pelntar sffsst bl fuls |
Height 400.fna 3 @) ¥ 0.00m 2% 0o — [ Relative 2 acves only]
O Optiniza I mevas

02. Impostare il numero di passaggi e la dimensione del passo dell'asse

Z di ciascun passaggio e fare clic su OK.

= N ;coovin: €0 output
Speed (mmfsec) 200. 0| I3
Max Pover (%) 80.00 [$/80 4ir Assist
OB Constant Pover Node
ModelLine |
Common  Advanced
Tumber of Passes 6 2|
Offget (ua) 0.00 =7 (none)
« n
Terf offset (ma) 0.000 12 (off)

* Avvertimento:
01. La distanza di messa a fuoco fissa del modulo laser & di 8 mm,
quindi "Numero di Passate*Z passo per passata<8mm®, in modo da non

toccare il limite inferiore interruttore e trigger di allarme.

02. La messa a fuoco deve essere fissata secondo l'altezza standard di
8 mm, e la lunghezza focale della testa del laser non pud essere
abbassata al dall'inizio, altrimenti la funzione di rilevamento della

fiamma verra disattivata innescato per errore.

-23-
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IKic

Assistenza clienti:
Per una politica di garanzia dettagliata, visitare il nostro sito Web u iciale:
www.ikier.com,www.atomstack.net
Per supporto tecnico e assistenza, inviare un'e-mail a:
support@ikier.com,support@atomstack.net

Produttore:
Shenzhen lkier Technologies Co., Ltd.

Indirizzo:
422, Ediicio 1, Xili Bright Science Park, n. 178, Zhuguang
North Road, distretto di Nanshan, Shenzhen, Cina

Scansiona il codice QR:
Lettore di codici QR/scanner di codici a barre o qualsiasi app con uno scanner

Puoi scaricare I'app mobile
"IKIER" nei principali app store
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COMO OPERAR LA MAQUINA GRABADORA

1.Software para PC: 2. Aplicacion movil : 3.Desconectado:

Mac OS: LightBurn Descarga la aplicacién "IKIER" de Usar con el controlador de pantalla tactil K1

Windows: LightBurn & LaserGRBL las tiendas de aplicaciones de Apple y Lea las siguientes instrucciones de uso
Android

- Descargue LightBurn desde el siguiente sitio web:
https:/lightburnsoftware.com/download/

Descargue LaserGRBL desde el siguiente sitio web:

http://lasergrbl.com/download/

LOCK: Bloqueo de seguridad, solo se puede abrir con una llave

ON/OFF: encendido/apagado

ALARM: Cuando se tocan los limites, se detecta llama, se detecta inclinacion, la alarma funciona

USB: inserte la unidad flash USB para actualizar el firmware o ejecutar el archivo de grabado sin conexién

RESET: reinicie el grabador

HDMI: conecte el controlador de pantalla téctil a la placa de control con el cable HDMI

TYPE-C: conecte la placa de control a la PC con el cable tipo C, cuando ejecute archivos con Lightburn o LaserGRBL

INPUT: La entrada de energia del grabador

OUTPUT: fuente de alimentacién de salida de 12 V CC para asistencia de aire, conecte la asistencia de aire a la placa de control con el cable de alimentacién

de asistencia de aire

5

Escanea el codigo QR para OU'I:.PUT —> §

instrucciones detalladas de instalacién y uso e 25
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4 Atras 01 '. 6 ") J_ Eng ar_ 12345 4 Atras ’. 6 “) i Eng

® o

Machine engraving test @ !

Machine engraving ...

555 0 |10%

L
123/
mO®s—.-

PAUSA  DETENER Dlocidad @ 98% @

K 214 3> O o [26)

01.Atras  02. Nombre de archivo  03. Barra de estado 22. Ajuste del tamafio del paso  23. Progreso de finalizacién
04. Nombre WIFI  05. Boton de cambio de pagina 24. Ajuste de potencia  25. Ajuste de velocidad ~ 26. Parada
27. Pausa

4 Atrés

B! Mover al punto central

¢_] Establecer como abajo a |l n ﬂ
10 S - .
[] Establecer como punto ¢, JUEENMNVEPETvs

06. Nombre del archivo

07. Borde de vista previa: después de hacer clic en este botdn, el médulo laser se movera alrededor del borde de acuerdo con el tamafio del patron grabado
(el punto laser cruzado representa la posicion del borde de vista previa)

08. Mover al centro: haga clic en este botdn, el médulo laser va al punto central del patron grabado

09. Establecer abajo a la izquierda: establece la posicion actual del modulo ldser como la posicion inicial inferior izquierda

10. Establecer como centro: establezca la posicion actual del médulo laser como el punto central del patron

11. Inicio

12.13.14.15. Haga clic en el boton superior izquierdo, el mdédulo laser va a la esquina superior izquierda del patrén grabado. Lo mismo para otros botones.

16.17.18.19. Controle el médulo laser para moverse hacia arriba, abajo, izquierda y derecha, mantenga presionado para moverse continuamente

20. Inicio: el médulo laser vuelve al origen sin importar donde se encuentre

21. Valores de coordenadas del eje Xy el eje Y

-26- GRABADO PARTE NN\ ™ G



$ SETTING PART

Lenguaje del sistema p

Lenguaje del sistema

Mode P
Mode @

Modo rapido: la velocidad maxima puede alcanzar los 50000 mm/min,

Precisién de grabado ordinaria.

Modo estandar: un modo de precisién-velocidad equilibrada que se

puedese utiliza como modo general (modo predeterminado de fabrica).

Modo fino: méaxima precision, menor velocidad.

Deteccidn de inclinacién P

# Deteccién de inclinacién &

Haga clic para habilitar la funcion, cuando el angulo entre el maquina
y el plano horizontal > 15°, la funcion se activa. La maquina deja de
funcionar automaticamente, indica "La maquina estd inclinada’,

y suena el zumbador. Toque "De Acuerdo” en la pantalla para
descartar la alarma.

La maquina estd inclinada, e la maquina

horizentalmente antes de usar

Cancelar De Acuerdo

Detecciéon de llama P>

& Deteccién de llama &

Y /7 /4 AJUSTE PARTE

* Precauciones: la exposicion a la luz solar puede causar falsas
activaciones de funciones, cuando utilice la maquina al aire libre. Se
recomienda su uso en interiores. Haga clic para habilitar la funcion.
Cuando se produce un incendio directamente debajo del laser Médulo,
la funcién se activara: el modulo laser automéaticamente vuelve al origen,
indica "Flama detectada"y suena el zumbador. Se puede usar
normalmente después de reiniciar la maquina.

1és de eliminar el peligro

Enfoque automatico p

2k Enfoque automatico &

* Precauciones:

01. Al usar mandril, rodillo o grabado/corte irregular

objetos, como guijarros, materiales blandos como papel de oficina,
kraft papel, tela de cachemir, mezclilla, etc., se recomienda utilizar un
blogue de enfoque fijo para enfocar manualmente;

02. Si hay un aviso de exceder el rango méximo, es
necesario levantar el objeto grabado para asegurar que el laser
modulo puede tocar el objeto dentro del trazo efectivo.

03. Mantenga una distancia de al menos 5 mm entre el deslizador laser
y la base; al mismo tiempo, haz que el laser esté en contacto natural
con el objeto, apriete los tornillos de fijacién para asegurar el suave
funcionamiento del enfoque automatico.

| H) Jﬁ i

—— ® Equivocado |~ & Correcto
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Cémo usar la funcién "Enfoque automatico" con el controlador
de pantalla tactil:

01. abre la funcién "enfoque automatico"

02. al seleccionar el archivo tallado, la maquina Después de hacer clic
en "inicio’, el enfoque comienza autométicamente y comienza a tallar
Después de completar el enfoque

(A) Cémo configurar la funcién "Enfoque automatico" en
LightBurn:

01. Busque "Ventana" en la barra de navegacion superior y habilite
"Consola'funcién en el menu desplegable

Eile Edit Took Arrange Laser Tools | Window | Language Help J
GEAG @@ R4 B 4 ResettolemitLayon
XFea 0, 000 *an width 0. nog 3 Preview Ale+p T
TPes 0. 000 = an = Haight 0. 000 p Zoom to Page Cerl+0
-3 -2 —i0 -1t Zoomin Crl+=

B Zoom out Cirl+-

1 Erame Selection Crl+Shift+ A

=
|

View Style:
- Wireframe / Coarse
- Wircframe / Smooth
- Filled / Coarse
- Filled / Smoath
Toggle Wireframe / Filled Allt+Shift+W

Art Library
| Amange
~ Arange (long)
# Maodifiers
Camera Control
Ciits / Layers
¥ Cut Palette

A0 0 %oe» D000

02. Seleccione cualquier boton personalizado, haga clic con el boton
derecho del ratén para que aparezca elpagina de configuracion del
botodn, ingrese el nombre del botdn en "Etiqueta del boton',ingrese
[ESP500] en "Contenido de macros"

B it Macro-Lightsum 1. 2 X

Yaiting for comemction. ..
Ewtton Label I (0]

Vacro cantents

[E5P500]

Cute / Layers  Nove | Conpels

03. Después de hacer clic en Aceptar, un botén con el correspondiente
se generara la funcion

{type connands herel # | Shov all Dm

butofocus | Macrol Macro2 |

Macrod | Nacrod Nacrof |
-28-

(B) Cémo configurar la funcién "Enfoque automatico" en LaserGRBL:
01. En la siguiente barra de herramientas, haga clic derecho en el
espacio en blanco para que aparezca el ventana "Agregar botén
personalizado”, haga clic en Agregar boton personalizado

T W W
T E Lock pasition (click to reorder)
FE =, Export custom buttons

Import custom buttons

02. Ingrese [ESP500] en "GCode", ingrese el nombre del botén en
"Caption" y"Consejo sobre herramientas’, puede personalizar la imagen
del botén a la izquierda y hacer clic en"Crear" para generar un boton
personalizado con la funcion correspondiente

Custom Button “

Type: Button w

Caption lmlof«us @
Tool Tip [Aulofocus @

Ensbled | Always w

= Use dot as decimal separator

- Support math expression in square brackets: i.e G0 X[lefr-5]
¥ [botton—5]

— Available varisbles: left., right, tep, bottom, width height. .

(and more]
Cangcel Create!

See https: /] asergrbl comfusaze/custon—buttons,

K

[l

Cémo usar la funcién "Enfoque automatico" en LightBurn y
LaserGRBL:

Mueva el punto de enfoque a la parte superior del objeto de grabado,
haga clic en el El botdn "Enfoque automatico" acaba de configurarse
para iniciar el enfoque automatico

AJUSTE PARTE NN\



Reanudar el grabado P

. reanudar el grabado &

er, el mot

¢Estas seguro de

* Precauciones:

01. "Reanudar el grabado" solo se puede usar sin conexion o con la
aplicacion movil

02. Después de encender la funcién de grabado de reanudacion, el
motor se bloqueado, no mueva con fuerza el médulo laser con la mano

03. Asegurese de mantener la maquina de grabado y el objeto a grabar
sin desplazamiento después de que la alimentacion esté apagada, de lo
contrario causard el grabado para desviarse;

04. Al analizar archivos durante el grabado de reanudacion, tenga
cuidado de no tapar o desconecte el cable HDMI, de lo contrario,
debe reiniciar la méaquina para lograr la funcién.

05. Asegurese de que el "Inicio de inicio automatico” esté desactivado,
de lo contrario, afectar el uso normal de la funcién de grabado de
curriculum

GEAG 0@ R+ pi +8PL a0 X #2L bag 08

B Device settings for IKIER - LightBum 1.1.04 7 *
Clodn  Additicnal Settings

Wurkilng 5lze teigln  Laser Cffest I sxle Centrel

. 8 Bable 7 axis

width 00, ma & (0 O Enable pelnter aifset 8 Beveras I direction

Height 400, 0mm  [# @ X 00w I N s O Relative I meves enly
O Optinize £ noves

Searning Difeet Adjust Other optiors
O Ermble Scarnine Offset Adjustaent Tab Fulse Widih (awt @ 050 (%

Speed Lioe Shift Initial Dffset Do epeirle || <

D@ Fast Whitespace Gcan

How to use "Resume Engraving" function:

1. Seleccionar el archivo de grabado.

2. Uso del controlador de pantalla tactil para mover el laser a la
ubicacion donde se requiere el grabado

3. Haga clic en "Establecer como abajo a la izquierda", establezca la

posicién actual como posicion inicial

Y /7 /4 AJUSTE PARTE

4. Haga clic en "Iniciar", la maquina comenzara a grabar
automaticamente después del andlisis del archivo.

«Atras % & ¢ L

blecer como punto Co YT

Sonido de contacto P

4 Sonido de contacto a ‘

Activar/desactivar el sonido tactil

Posicionamiento auxiliar p>

® Posicionamiento auxiliar p &

de 356mm.;Abrir o no?

Cancelar De Acuerdo

* Precauciones:

01. No desmonte el modulo laser después de la calibracion, de lo
contrario se requiere recalibracion;

02. Cuando LightBurn exporta el archivo .gc, debe seleccionar el
posicion actual: establezca la esquina inferior izquierda como punto

de partida para posicionar con precision

03. Después de encender, la posicion del laser de cruz roja representa
el foco posicion del laser.
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m](ane Go ta Origin Start From:| Current Positian ~

Job Origin 8 8
o8 Cut Selested Craphics l 8]

D® (58 Selection Origic -4~ Bhov Last Fosition |

Como calibrar
01. Después de abrir la funcion "Posicionamiento auxiliar”,
haga clicen"» "

® Posicionamiento auxiliaE] a

02. Haga clic en el boton "Marcar posicién actual”

Marcar posicidn
actual

03. Observar el error entre la posicion de la marca y la cruz laser, si
hay un error, continue con el siguiente paso de calibracion

04. Haga clic en los botones arriba, abajo, izquierda y derecha para
mover el l&ser cruzado luz lo mas cerca posible de la posicion de la
marca (valor de error <1 mm), y haga clic en "De Acuerdo” después
de la calibracion

4 Atras * M4 L

Unit: mm '

0

€ P

=1

¥ @

(A) Cémo configurar la funcién "Posicionamiento auxiliar" en
LightBurn:

01. Busque "Ventana" en la barra de navegacion superior y habilite
"Consola" funcién en el menu desplegable

-30 -

Eile Edit Took Arrange Laser Tools | Window |Language Help J
GEAG @@ R4 B 4 Resttobefuitlayon
IF widtk C 3 Preview Alt+P
. B Zoom toPage crrd+0
-3 -2 -0 -14® Zoomin Crl+=
B Zoom Out Crl+-
.1 Erame Selection Crl+Shift+A

View Style:
- Wirehame / Coarse
4 | - Wireframe / Smooth
- Filled / Coarse
- Filled / Smoath
Toggle Wireframe / Filled Allt+Shift+W

Art Library
Arranga
Arrange (lang)
Modifiers
Camera Control
~ Console

w Cuts / Layers.
¥ Cut Palette

LSS

EE0 O %o>»I 0000~

02. Seleccione cualquier botén personalizado, haga clic con el boton
derecho del ratén para que aparezca elpagina de configuracion del
boton, ingrese el nombre del botdn en "Etiqueta del botén",ingrese
[ESP501] en "Contenido de macros"

# edit Macro - LightBum 1., 7 B3

giting for conmectlon...
Eutten Labal: |buxiliary positiond

Macre contante
[EEPEa1] @

e 02,
Cancal F |—|“mn°

|
[ [ Eacrad
"

Cuts / Layers | Eere | Consols |

©

Eacrol

03. Después de hacer clic en Aceptar, un botén con el correspondiente
se generara la funcion

tvpe connands hera) / Shov all Om

AuxiliaTy positiminL Nacral || Macco2 |

Macrod Nacro4 || Wacrod |

(A.1) Cémo usar la funcién "Posicionamiento auxiliar" en LightBurn:
01. Haga clic en "Set Origin"

02. Haga clic en "Frame"

03. Haga clic en "Auxiliary Positioning"

04. Haga clic en "Start"

@ Distance 10,00 [&mn
[ﬁ]m Speedl0l. 0 |&mn/e

I-Bpeed 10,0 [$/mn/s

wia

Set Clear Set Finish
Orizin Origin Position
O® Yove Fron Machine Zexro
Cut-- More  Con= Fil-- Can-= Var - Sliap

AJUSTE PARTE NN\



(tvpe connands hera) Shov all Om
AuxiliaTy pesiticning @ Nacral || Macco2 |

MacTod Nacrot || Nacrod |
Cute / Layers Howe Censole

Disconnected

I I Fause

‘ .S‘Lop ’ Start

::}Frame ‘ Save GLade Run GCede

Hema | |Co to 0ri3in| Start Fron: Current Fesitien

(B) Cémo configurar la funcién "Posicionamiento auxiliar" en
LaserGRBL:

01. En la siguiente barra de herramientas, haga clic derecho en el
espacio en blanco para que aparezca el ventana "Agregar boton
personalizado”, haga clic en "Agregar boton personalizado”

! LT Add Custom Button

E Lock pasition (click to reorder)

=, Export custom buttons
Import custom buttons

02. Ingrese [ESP501] en "GCode", ingrese el nombre del boton en
"Caption" y "Consejo sobre herramientas’, puede personalizar la imagen
del botdn a la izquierda y hacer clic en "Crear” para generar un boton
personalizado con la funcion correspondiente

Custom Button n
Type: Button w
Inage GCods
[Esps01] @
..
-

Caption |Auxilisry positioming @

Tool Tip |Auwxiliary positioning @

Ensbled  Alweys ~

— Use dot as decimal separator

= Support math expression in square brackets: i.e. G0 X[1eft-5]
¥ [botton—5]

= hvailable varisbles: left, right, top, bottoem, width, height..

{and more)
Cangel Create!

T 1100 T

See

.
'@

Difimls P Py PONTrY

A

/S /A4 AJUSTE PARTE

( B.1)Cémo utilizar la funcién "Posicionamiento auxiliar" en
LaserGRBL:

01. Haga clic en "Set Origin"

02. Haga clic en "Frame"

03. Haga clic en "Auxiliary Positioning"

04. Haga clic en "Start"

l O 0
MR

Grbl  File Colors Language Tools 1

o)
R E
COM \—v| Baud | 115200

[Time= now
Filename ‘

Sisilats

Hundimiento de corte p

01. Abra LightBurn, haga clic en "Configuracion del dispositivo" y
habilite el eje Z.

REEE @0 bLkl +2PAle D d.[us pav 0 g

B Device settings for IKIER - LightBurn 1,1.04 T 7 ®
Easic Settings  Grode  additioral Sattings

Torldng Slza origln Lasar Dffsat

Tidth o0 o & WD 0% Erable peinter sffsst e
Height 400.0na 3 @) ¥ 0.0 + 7 0.0 —

@ Optiniza I nevas

02. Establezca el numero de pasadas y el tamafio de paso del eje Z de
cada pasada, y haga clic en Aceptar.

Wane[Draving €0 output
Speed (mm/sec) 200. 0| 2
Max Power (%) 80.00 [$/80 4ir Assist
OB Constant Fover Node

Kode|Line v
Common  Advanced
Hunber of Fasses 6 4|

Offget (uu) 0.00 =7 (none)

Z step per pass (nn) 0.50 I3 | In

Kerf offset (mm) 0.000 5 (off)

* ADVERTENCIA:
01. La distancia de enfoque fija del médulo laser es de 8 mm, por lo
que "Numero de pasadas*Z paso por pasada<8mm", para no tocar el

limite inferior cambiar y activar la alarma.

02. El foco debe fijarse de acuerdo con la altura estandar de 8 mm,
y la distancia focal de la cabeza del laser no se puede bajar en el
principio, de lo contrario la funcién de deteccion de llama seré

activado por error.
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IKic

Servicio al Cliente:
Para conocer la politica de garantia detallada, visite nuestro sitio web o icial:
www.ikier.com,www.atomstack.net
Para soporte técnico y servicio, envie un correo electrénico a:
support@ikier.com,support@atomstack.net

Fabricante:
Shenzhen lkier Technologies Co., Ltd.

Direccion:
422, Edi icio 1, Parque Cienti ico Xili Bright, No. 178, Zhuguang
North Road, distrito de Nanshan, Shenzhen, China

Escanear cédigo QR:
Lector de cédigos QR/escéaner de cédigos de barras o cualquier aplicacién con un escaner

Puedes descargar la aplicacién mdévil
"IKIER" en las principales tiendas de aplicaciones

AJUSTE PARTE NN\



KAK PABOTATb C T PABUPOBAJIbHBIM CTAHKOM

1.MporpaMmHoe obecneuenne ana MNK: 2.MobunbHoe npunoxeHue : 3.He B ceTu:

Mac OS: LightBurn CkauvaTb npunoxeHune «IKIER» ¢ Mcnonb3yiiTe ¢ KOHTPONEPOM CEHCOPHOro
Windows: LightBurn & LaserGRBL MarasuHbl npunoxexuit Apple 1 Android akpaHa K1

MpounTaiiTe crepyoLLme UHCTPYKLMN MO
- 3arpysute LightBurn co cnegytoulero Beb-caiTa:
https:/lightburnsoftware.com/download/

UCMosb30BaHUIo
J¥gpeL | 3arpysute LaserGRBL ¢ Beb-caiiTa Huxe:
http://lasergrbl.com/download/

==

LOCK: 3aLyMTHbI 3aMOK, €r0 MOXHO OTKPbITb TONbKO K/IOYOM

ON/OFF: BkntoyeHne/BbIKNOYEHNE MUTAHNA

ALARM: [Mpwu gocTmkeHnn npefenos, obHapyxeHnn nnameHn, obHapy>xxeHUn HakoHa, cpabaTbiBaeT cMrHanMsaLms.

USB: BcTaBbTe ¢pnaw-Hakonutenb USB, utobbl 06HOBUTL MPOLUMBKY WK 3aMyCTUTL paiin rPaBUPOBKM B aBTOHOMHOM peXuMe.

RESET: [MepesanycTute rpasep

HDMI: nogkntounTe KOHTPOSINIeP CEHCOPHOMO 3KPaHa K niaTe ynpasneHus ¢ noMoLbto kabens HDMI.

TYPE-C: nogkntounte nnaty ynpaenenus k MK kabenem tuna C npwu 3anycke ¢aitnos ¢ nomolbio Lightburn unu LaserGRBL.

INPUT: MMoTpebnsiemas MowHOCTb rpaBepa

OUTPUT: BbixofHoM CTOYHMK NUTaHMs 12 B nocTosiHHOro Toka Af18 BCroMoraTesibHOM nofayu Bo3ayxa, NoAKIouMTe BCoMoraTesibHyto nogady Bo3ayxa

K nnarte ynpasneHus ¢ NoOMoLbto kabens NuTaHust BCoMoraTesibHowM nogayu sosgyxa.

S

5

Scan QR code for OU'FPUT =

detail intallation and use instruction %X 33



- YACTb rPABUPOBKU

4{Hasza 01 2 & @ L Engraver 12345 2 & ¢ kL Eng

. O (22)

Machine engraving ... :
35% A (10%

E ]
| (23]
mO°e—e-e

MAY3A  OCTAHAB Doroce @ 98% ©

KK 214 > o O~

Machine engraving test @

01.Hazag 02. Nma dpaitna  03. CTpoka coCTOSHMS 22. PerynupoBka pa3mepa Wwara  23. Xo[, BbINOSHEHNS
04. Mima WIFI  05. KHomka nepenucTbiBaHUs CTPaHuLL 24. PerynvpoBka MolwHocT 25, Perynuposka ckopoctt  26. OcTaHoB
27.MNay3a

e \Y o
10 YeTe aK LE y
[0] Yeranosums kax uentpar,, X:~451.00mm Y:-457.00mm

06. ma danna

07. MpaHuLa NpefBapuTeNbHOro MPOCMOTPA: MOCE HaXaTus 3TOM KHOMKM NasepHbIi MOayb ByaeT nepemellaTbCs N0 Kpato B COOTBETCTBUU C Pa3MEPOM
BbIFPABMPOBAHHOMO PUCYHKa. (MepeKpecTHas nasepHast Touka NPeACTaBASET NOOXEHWe rpaHNLbl TPEABAPUTENBHOMO NPOCMOTPa)

08. MepeMecTuTb B LIEHTP: HAaXMWTE 3TY KHOMKY, Na3epHblii MOAY/b NEPEMECTUTCS B LIEHTPabHYO TOUKY BbIFPaBNPOBAHHOIO PUCYHKA.

09. YcTaHOBUTb BHU3Y CreBa: yCTaHOBKTE TekyLlee NONOXKeHNe Na3epHOro MOAYNSA B KAUECTBE HUKHErO NIEBOrO UCXOAHOMO MOMOXKEHNS.

10. YcTaHOBWTL Kak LEHTP: YCTaHOBUTE Tekylliee NOMNOXEHWE Na3epHOro MOAy/A B KaUecTBe LieHTPanbHOM TOUKM LabnoHa.

11. Crapt

13.12.14.15. HaxkmuTe BEPXHIOIO NEBYIO KHOMKY, 1a3epHbIt MOLYNb NEPEMECTUTCS B BEPXHWM NEBbIN Yo BbIrPaBNPOBaHHOIO PUCYHKA.

To xe camoe A5 ApYrix KHOMOK.

16.17.18.19. YnpaBnsiTe nasepHbIM MoayfneMm, YTobbl ABUTaTbCA BBEPX, BHW3, BEBO M BMNPABO, HAXMUTE W YAEPXMBaNTE, YTOObI BUraTbCs HEMPEPbLIBHO
20. [loM: nasepHbIn MOLYyb BO3BPALLAETCH B MCXOAHOE MONOXKEHWNE HE3ABUCUMO OT TOrO, [AE OH HaXOAMUTCS.

271. 3HayeHwnsa koopamHaT no ocn X 1 ocn Y

-34- YACTb FTPABMPOBKM NN\



& HACTPOUKA NAPTUU

* . -
A3bIK cUcTeMbl } Mepbl npeaocTopoXXHOCTU: Bo3aelicTBIE CONHEYHOrO CBETA MOXET
MPVBECTU K TOXKHOMY cpabaTbiBaHMIO GYHKLIMIA, MPU UCTIONb30BaHMN
A3bik CUCTEMBI MalUVHbI Ha OTKPBITOM BO3[yxe. PEKOMEHYETCs MCMOb30BaTh B

nomelleHnn. HaxmuTe, utobbl BKNOUNTL yHKLMIO. Koraa Bo3ropaHine
MPOUCXOAUT HEMOCPELCTBEHHO MO Na3epoM Moayfb, GyHKLMS OyaeT
3anylleHa: na3epHblii MOfyNb aBTOMAaTUYeCKM BO3BPaLLaeTcs B
Mode > “cxofHoe nonoxeHne, nosiensetcs coobuueHne «OBHapyxeHo nnams»
¥ 3BYyYUT 3yMMep. Ero MOXHO MCMonb3oBaTh B 0ObIUHOM pexmMe
nocrne nepesanycka MaluHbl.

Mode @

BbicTpbIf peXxuM: MakcrManbHas CKOpoCcTb MOXeT gocTturats 50000
MM/MWH,00bI4Has TOUHOCTb FPaBUPOBKMU.

OBHapyeHo NNaMa, NoXanyHcTa, nepes

~ “ MallkHY nocne YyCTpaHeHWA onac
CTaHA,apPTHBIN PEXUM: PEXMM TOYHOrO HanaHca CKOPOCTU, KOTOpPbI sl ‘

MOXHOWMCMNONB3YETCA KaK O6LL|,I/IVI pexnm

(3aBOAICKOM PEXMM MO YMONUAHMIO).

TouHbIN peXxxmm: ﬂquLIaFI TOYHOCTb, MeffleHHasA CKOPOCTb.

AsTodokyc p

O6Hapy)<eHue Hak/loHa P> & Astogorye a0

#. OBHapyxeHWe HaKNoHa [ 8]

* Mepbl NpefoOCTOPOXXHOCTH:

01. lNpun ncnonb3oBaHUK NaTPOHa, POSNKA UK FPaBUPOBKIU/PEKM

HaxmuTe, 4Tobbl BKIIOUNTD GYHKLMIO, KOFAA Yron Mex iy MallnHa 1
N HepaBHOMEPHO NPeAMETbI, Takhe KaK rafibka, MArkue martepuansi,
ropv3oHTanbHas NNockocTb > 15°, dyHKumMa cpabaTbiBaeT. MawuHa .
Takve Kak opucHas bymara, kpadT Bymaru, KaleMnpoBOMN TKaHw,
aBTOMaTUYecku nepecTaeT paboTaTk, NOABASETCA COObLIEHNE .
[XKMHCOBOW TKaHN U T. [ PEKOMEHAYETCA UCMOSb30BaTh
«MalvHa HaknoHeHay, 1 3ByumnT 3ymmep. Haxmute «XOPOLLO» Ha o . .
SUKCUPOBaHHBIV 610K GOKYCUPOBKM A8 PYUHOM GOKYCUPOBKM;

SKpaHe YTOObI OTKMNOUNTL TpeBory.

02. Ecnu nosensieTcs cooblleHre 0 NpeBbilleHN MaKCMManbHOro
[ManasoHa, HeOHBXOANMMO NOAHATL FPaBUPYEMBIV OOBEKT, UTOOLI

B IS e oSS rlo T LTS WioCTan e ybeanTbes, UTo Nasep Moayfb MOXET KOCHYTbCS 0bbeKTa B Npeaenax
MaLUWHY roOpHM3cHTankLHo ne WCMONE30BaHUEM 3PPEKTUBHOIO X0aa.

@ XOPOLLO 03. [lep>knTe PACCTOsHME HE MeHee 5 MM MEXLy N1a3ePHbIM MON3YHKOM

1 6asa; B TO e BpeMms, UToDObl N1asep HaxoaWNCs B eCTECTBEHHOM
KOHTaKTe C I'Ipe,D,MeTOM, 3aTAHUNTE erl'le)KHbIe BUHTHI, L4ITO6bI

obecneunts rMagkoe pabota aBTodoKycCa.

O6Hapy)eHue nnameHu P —. B

D) =

'

& OBHapyeHve nnamexu [ @)

°Hel‘|paBI/IﬂbelVl QI‘IpaBMﬂbelﬁ

Y~/ 4  HACTPOMKA MAPTUU -35-



Kak ucnonb3oBatb ¢pyHKLMIO KABTOGOKYC» C KOHTPOSIEPOM 01. Ha cnepfytolei naHenn MHCTPYMEHTOB LLENKHWTE MPaBOV KHOMKOM
CEHCOPHOro 3KpaHa: MbILWW MYCTOE MEeCTO, YTOObI OTKPLITL B okHe «Add Custom Button»
01. Brnioumnte GyHKUMIO «ABTOPOKYC. HaxxmuTe «Add Custom Button».

02. Boibepute dain rpaBMpOBKK, MalLWMHa aBTOMaTUYECKKN HavaTb
$OKYCMPOBKY MOCe HaXaTus KHOMKKM «ITyck» 1 HauyaTb rpaBrpOBKY
nocne 3aBepeHns GOoKyCMPOBKM

! LT —Add Custom Button

E Lock pasition (click to reorder)

=, Export custom buttons
Import custom buttons

( A) Kak HacTpouTb ¢pyHKUMI0 «ABTodoKyc» B LightBurn:
01. Haitgute «Window» Ha BepxHeit NaHenu HaBuraLum 1 BkoUMTe

02. BeeawTe [ESP500] B «GCode», BBEAUTE MM KHOMKM B «Caption» u
«Consolex. GyHKLMS B BbINaaloLLEM MEHIO

«Tool Tip», Bbl MOXeTe HaCTPOUTb M306pa>+<eH14e KHOMKW CneBa N HaXaTb

File Edit Took Arange Laser Tools | Window | Language Help J «Create», yTOObI COo30aTb NONMb30BATENIbCKYH KHOMKY C
Reset to Default Layout o .
ez o i D ot b cooTEETCTBYIOWIeH GYHKLME
tos o0 % an B aihe 0 o0 B Zoom toPage culv
& = -5 ~im -1t Zoomin Chrl+= : Custom Button “
i B Zoom Out Crl+- B
O 3 Erame Selection Ctrl+ Shift+A Type: Button bt
8 ! View Style: Inage GCode
- Wireframe / Coarse
o |° | - Wirctrame { Smooth Y [EsF500] @
I - Filled / Coarse ~J* .,‘
A - Filled / Smooth -
9 Toggle Wireframe / Filed  Alt+Shift+W @
& Art Library
0 & Armangs
7] : :‘:r;ﬁg:.ib"g] Caption lmlof«us @
[}
e Camera Cantrol Tool Tip [Aulofocus
g "
5 i e Ensbled |Alesys v
= Use dot as decimal separator
- Support math expression in square brackets: i.e G0 X[lefe5]
o ¥ [bottom—5]
02. Bbl6epV1Te ﬂ|06y}0 MONb30BATENbCKYHO KHOMKY, WEeNKHNTE NMpaBou — Available varisbles: left., right, tep, bottom, width height. .
< < (and more)
KHOMKOW MbILLUN, YTOObI OTKPbITb Ha CTpaHnLe HaCTPOWKK KHOMKN
See https: /1 b1 com/ /cust on—buttons/
BBeOUTE Ha3BaHMe KHOMKK B none «Button Label», Beegute [ESP500] T msfassRlenfmasimsianene @

B pa3gene «Macro contents»

B Edit Macro - LightBurn 1.... ? x
Yaiting for comemction. ..
Eurtton Label:

Vacro cantents

[E5P500] @

@ [Comcel | T nemen | m Kak ucnonbsoBatb pyHKumio «ABTodokyc» B LightBurn n LaserGRBL:
- Macres MNepemecTyTe TOUKY HOKYCMPOBKM B BEPXHIOIO YacTb 0ObeKkTa
Cute / Layers  Nove | Compels " "
rPaBMPOBKU, HaXXMUTE KHOMKYKHOMKa "ABTOGOKYC' NPOCTO
HacTpOeHa Ha 3arycK aBTodokyca

03. Mocne HaxaTna OK NosBKUTCS KHOMKa C COOTBETCTBYIOLLIMM

byHKUMS ByaeT creHepuposaHa m ‘ |
{type connands here ¥ | Shov all Dm —
hutefocus | Macrel Nacro2 | = ,\
Macrod | Nacrod Nacrof | l | V'\ [
1
- —

( B) Kak ycTaHoBUTb dyHKUMI0 «ABTOdOKYC» B LaserGRBL:
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Bo306HOBUTb rpaBUpPoOBKY P>

Y. BoaoBHOBWTL rpaeMpoBRy &

€ BKIIIDYEHNA NBUIraTeNb
Jabnokuposs:

Bbl yBepeHsl, 4To

* Mepbl NpeAoOCTOPOXHOCTH:
01. «<Bo306HOBWTL MPaBMPOBKY» MOXHO UCMOMb30BaThb TOMbKO B
aBTOHOMHOM PeXMMe UK C MOBUABbHBIM MPUAOXKEHNEM.

02. Mocne BroUEHNS GYHKLMM BO30OHOBNEHNS MPaBUPOBKY

npuratens OyaeT3abnokrpoBaH, He NepemelLaliTe NasepHbli MOAYSb
BPYYHYIO C ycunvem

03. O6s3aTENbHO COXPaHWTE rPaBMPOBaNbHbIN CTAHOK M 0OBEKT AN
rpaBMPOBKN. 6e3 CMeLLeHNs NoCe OTKMOUYEHWS MUTaHWA, B MPOTUBHOM
Cnyyae 3TO NPUBELET K rPaBMPOBKa OTKITOHATLCS;

04. lNpw pa3bope dalnnos Bo BpeMs BO30OHOBNEHNS rPaBUPOBKM
BynbTe OCTOPOXHbI, YTOObI HE 3aTKHY TN oTcoeanHuTe kabens HDMI,
B MPOTVBHOM Clly4ae BaM HeObX0AVMO nepesanycTuTbMallHa Ans
LOCTUXKEHUA GYHKLMN.

05. Y6egutech, uto «Auto-home startup» oTknoueH, nHayve oH BAMSET
Ha HOpMarnbHOe 1CNoMb30BaHNe GYHKLMN FPaBUPOBKU pesiome

GEAG 0@ R+ Bi +8PL e 0 X $2L bag &8

B Device settings for IKIER - LightBum 1.1.04 7 *
Clodn  Additicnal Settings

Wurkilng 5lze trigln  Laser bdfest I sxle Centrel

. 8 Bable 7 axis

width 00, ma & (0 O Enable pelnter aifset 8 Beveras I direction

Height 400, 0mm  [# @ X 00w I N s O Relative I meves enly
O Optinize £ noves

Searning Difeet Adjust Other optiors
O Eable Scarning Offset Adjurtaent Tab Pulas Mldth o 0 050 (=

O hute-hune an startp | <€—

Speed lioe Shift Initial Offret = Fant VL e

Kak ucnonbsoBatb ¢pyHKUUIO «B0306HOBUTL rPaBUPOBKY»:
01. Bbibepute Gainn rpaBupoBKu.

02. \cnonb3oBaHne KOHTpONNepa C CEHCOPHbIM 3KPaHOM 0714
nepeMelleHns nasepa B MecCTo, rge Tpe6yeTca rpaBmpoBka

03. HaxkmuTe «YCTaHOBUTL Kak HUKHUI NIEBLINY, YCTAHOBUTE TEKYLLYIO
MO3ULMI0 B KaYecTBe HayanbHOM MO3ULMK.

Y~/ 4  HACTPOMKA MAPTUU

04. Haxmute «Iyck», MallMHa aBTOMaTUYECKM HaYHeT rpaBUPOBKY
nocne aHanus ¢aina

/
E YCTaHoBUTE KaK ueHTpanyg ¥'—451.00mm Y:=451.00mm

CeHcopHbIl 3BYK P

4 Cencophbliit 38yK &

BKNtoUnNTb/BBIKMIOUNTD 3BYK KaCaHu4A

BcnoMoratenbHoe nosaMunoHnpoBaHue }

© BcnoMoratensHoe NOIMUMOHHPOBaHIME b [ o]

Har

pazme

* Mepbl NpefoCTOPOXKHOCTU:

01. He pa3bupaiTe nazepHbii MOAYSb NOCE KanMOPOBKK, MHaYe
TpebyeTcs NOBTOPHas KannbpoBKa;

02. Korpga LightBurn akcnopTupyeT daiin .gc, BaM Hy>HO BblbpaTb
TekyLlas no3nuUus - yCTaHOBUTE NEBLIN HUKHWI YroN B KauecTBe
HayanbHOWM TOUKM AN5 TOYHO NO3ULIMOHNPOBATL

03. [Nocne BKNOYEHNS NONOXEHME Na3epa C KPaCHbIM KPeCTOM
npepncTasnseT cobor Gokyc nonoxeHve nasepa.
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m](ane Go to Origin Start Fron:| Current Pesitian Eile Edit Took Arange Laser Tools | Window | Language Help J
8 8 GEAG @@ R4 B 4 Resttobefuitlayont
Job Origin ol o) IF s widt h 2 Ereview Al+P
. B Zoom toPage crrd+0
-1 ﬁ Zoom In Cirl+=
B Zoom Out Crl+-
{23 Erame Selection Ctrl+Shift+A

@ Cut Selected Graphics
D® 158 Selection Origic -4~ Bhov Last Fosition |

View Style:
- Wirehame / Coarse
4 | - Wireframe / Smooth
- Filled / Coarse
- Filled / Smoath
Toggle Wireframe / Filled Alt+Shift+ W

Art Library

Arrange

Arrange (lang)

Modifiers

Camera Control
W Cuts / Layers.
¥ Cut Palette

Kak oTkanubpoBatb

01. [Mocne oTKpbITMS GyHKUMK «BcnoMoraTtensHoe
NO3MLMOHNPOBAHMEY HAXMUTE « P »

LSS

© BcnomaoratensHoe nesﬂumonmpo&anu@ [ o]

9EE0 0 %o>x[I0000

02. Haxxmute kHonky «OTMETUTb TEKYLLYIO MO3ULMIOY

02. BbibepuTe Nobyto NONb30BATENCKYIO KHOMKY, LLENKHUTE NpaBoM
KHOMKOW MbILLIK, 4TOBbI OTKPbITb Ha CTPaH1LE HaCTPOMKN KHOMKM
BBEMTE Ha3BaHMe KHOMKM B none «Button Label», BBegute [ESP501]
B pa3sgene «Macro contents»

# edit Macro - LightBum 1., 7 ®
aiting for conpaction...
Butten Labal @ [Auxiliary poaitiondng 03
Macre contante
[EsPs01]
OTMETHTE TEKYLLYH
No3nLM
03. CobniofaiiTe NOrpeLHoCTb Mex/y NMONoXeHNeM METKM U KpecTa — @
O— ~ |
nasep, ecnu ecTb OlIMOKa, NepexoanTe K CreaytoLlemMy Lary Kanmbposku Macrod I hmﬂ@
Macrod Hacrao4
s ¢ b | (e
04. HaxknMalTe KHOMKM BBEPX, BHW3, BMEBO U BNPaBO, UTOObI
nepeMelLaTh NepeKPecTHbIN Nasep. CBET Kak MOXKHO Bnivxe K 03. Mocne HaxaTua OK NosBKUTCS KHOMKa C COOTBETCTBYHIOLLMM
NONONKEHMIO METKM (3HaYeHMe OLWMBKM <T MM), U HaXMUTe PyHKLMs ByeT creHepupoBaHa
«XOPOLUO» nocne kannbposku
[t¥pe connands here) / Show all Om)
: AuxiliaTy positimink Nacrol || Macco2 |
Unit: mm
* MacTed Nacraod || Wacrob |
0
‘ 0 54 *
-1
* (A.1) Kak ucnonbsosatb ¢pyHKLMUI0 «BcnomoratenbHoe
XOPOLIO .
nosuumoHupoBaHue» B LightBurn:
01. Haxxmute "Set Origin”
02. HaxmuTe "Frame"
03. HaxxmuTe'Auxiliary Positioning”
( A) Kak ycTaHoBUTb dyHKUMI0 «BcnoMoraTensHoe 04. HaxmuTe "Start
nosuumoHnposaHue» B LightBurn: [S]™] %]

o o I-Bpeed 10.0 [#mn/s
01. Hal/I,D,VITe «OKHO» Ha BEpXHEN NnaHenn Hasmurauum 1 BknovnTe

S=t cl Set Finish
«KOHCOMb».PYHKLWMS B BbINANAIOLWEM MEHIO ori ein ‘ vt eim ‘ Rl
O® Yove Fron Machine Zexro
Cute Kove Con File- Can- Vax = Slaap
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(tvpe cennands here) Shov all Om
AuxiliaTy pesiticning @ Nacral || Macco2 |

MacTod Nacrot || Nacrod |
Cute / Layers Howe Censole

Disconnected

IIPause .S‘Lop ’ Start
r‘\F
v_s Frame Save GLade Run GCede
| ‘mHome ||Co te Origin| Start Fron: Current Pesitien
o O O
Job Origin O) Q 0
O™ Cut Selected Graphica @ O O
™ Tz Sclection Crigin "i'- Show Last Pogitieon

@0 Optinize Cut Path Optinization Settings

Devicas | | (Choosel ~ | | IEIER v

( B) Kak yctaHoBUTb $yHKLMIO «BcnomoraTtenbHoe
nosuumnoHmpoBaHue» B LaserGRBL:

01. Ha cnepfytoleit naHeNM MHCTPYMEHTOB LLENKHWUTE NPaBOM KHOMKOM
MbILW MYCTOE MEeCTO, YToObI OTKPLITL B okHe «Add Custom Button»
HaxxmuTe «Add Custom Button».

LT Add Custom Button

E Lock pasition (click to reorder)

=, Export custom buttons
Import custom buttons

02. Beeaute [ESP501] B8 «GCode», BBeanTe UMs KHOMKM B «Caption» 1
«Tool Tip», Bbl MOXeTe HaCTPOWTb M30OPaXKeHNE KHOMKK CeBa u
HaxaTb «Create», 4Tobbl CO34aTb NONBL30BATENBCKYIO KHOMKY C
COOTBETCTBYIOLWEN DYHKLMEN

Image

@oda
[Esps01] @
o
Caption |Auxiliary positioming @

Tool Tip |Aweiliary positioning @

Ensbled Alweys ~

— Use dot as decimal separator

= Support sath expression in square brackets: i.e. 60 X[laft-5]
¥ [botton—5]

= hvailable varisbles: left, right, top, bottom, width, height .

{and more)
Cangel Create!

See

Y~/ 4  HACTPOMKA MAPTUU

( B.1 )Kak ucnonb3oBatb ¢pyHkuuo «BcnomorarenbHoe
nosuumoHnpoBaHue» B LaserGRBL:

01. HaxxmuTe "Set Origin”

02. Haxmute "Frame"

03. HaxxmuTe "Auxiliary Positioning"

04. HaxmuTe "Start”

[ . @ 0 0.
]l IR T

[Time= now

Grbl File Colors Language Tools 1
CoM | ~| Baud 115200
Fienm‘

Proges | |0

Morpy>kHas peska p

01. OtkponTe LightBurn, HaxxmuTe «Device Settings» 1 BknounTe ocb Z.

LEER 9@ R bl +PLPIe D dX| B2 paw 08

B Device settings for IKIER - LightBurn 1,1.04 T 7 ®
Easic Settings  Grode  additioral Sattings
Yorklng Size origln Lasar Dffsat I axls Centrel

—> [mrmble 1 s |
Sdth4onme % OO 08 Ewable pelnter sffest e —_ 2

Haight 400. Onn @ X 0o 3 Y 0.0 —>

@ Optiniza I nevas

-«
02. YcTaHOBUTE KONMYECTBO MPOXOAOB M pa3Mep Liara no ocu Z ans
Kaxgoro npoxofa 1 Haxmute OK.

1 [ |iaving 0 output

Speed (mm/sec) 200. 0| s
Max Power (%) 80.00 [$/80 4ir Assist
OB Constant Fover Node
T
Common  Advanced
Humber of Passes 6 =)
0ffset (un) 0.00 3 (none)
m

Kerf offset (mm) 0.000 (off)

* MpepynpexpaeHue:

01. PuKcMpoBaHHOE POKYCHOE PACCTOSHME Na3epHOro Moayns
cocTapnset 8 MM, noatoMy «Number of Passes*Z step per pass<8mmy,
YTOObI He KacaTbCst HUXKHEro npeaena BKNOUUTb U BKITHOUNTD

CUrHaNM3aLumio.
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02. Dokyc fomkeH ObITb 3adUKCUPOBAH B COOTBETCTBMUM CO CTAHLAPTHOM BbICOTOM 8 MM,1 GOKYCHOE PaCcCTOsHNE Na3ePHOM FONOBKM He MOXET ObITh

YMeHbLUEHO HaHavarne, B MPOTUBHOM cryyae GyHKLUMA 0bHapyxKeHWs nnaMeHn byaeT oTkoveHa.cpabaTbiBaeT Nno owmbke.

\H:R

Customer Ser ice:

For detailed warranty policy, please visit our official website:
www.ikier.com,www.atomstack.net

For technical support and service, please email:
support@ikier.com,support@atomstack.net

Manufacturer:
Shenzhen lkier Technologies Co., Ltd.

Address:

422, Building 1, Xili Bright Science Park, No. 178, Zhuguang
North Road, Nanshan District, Shenzhen, China

Scan QR code:

QR code reader/barcode scanner or any app with a scanner

You can download the mobile app
“IKIER" in major app stores
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